SYSTEM.IX — DATI TECNICI 3. NOVEMBER 2021

1. KERA.IXH DN 150 E KERA.IXP DN 200 & DN 250

1.1 TUBI, RACCORDO PER POZZETTO USCITA (GA) E RACCORDO PER POZZETTO
INGRESSO (GZ)

Diametr | Resistenza Sistema
Prodotto 0 _aIIo_ . di . Dimensioni
Nomlna schiacciam g|un2|o
neto FN
Rohre GA/GZ
di d3 I1 Il
kN/m mm mm
KERA.iXH 185,5
KERA.IXP 200 48 240 X 200 243 250 60
KERA.IXP 250 60 240 X 250 302 250 60

Le tolleranze alle dimensioni indicate sono definite in ZP WN 295.

Diametr
o Quantita / pallet Quantita / box pallet

Prodotto Nomina Peso Tubo Tubi GA /GZ
| DN | Kg/Pz e

KERA.iXH 150 42 50 87,5

KERA.IXP 200 88 28 70 24 9

KERA.iXP 250 117 18 45 34 6
1.2 CURVE

Diametr
0] Sistema di : . Quantita /
Prodotto Nomina Angolo Classe giunzione Dimensioni Peso box pallet
le
mm [ mm mm

KERA.iXH 15 + 3° 150 1855
KERA.IXH 150 30 +4° 40 X 150 1855 75 9 24
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KERA.IXH 150 45 + 5° 40 X 150 1855 75 9 24

Le tolleranze alle dimensioni indicate sono definite in ZP WN 295.

1.3 GIUNTI

Sistema

Prodotto Llsrieie Angolo Classe .d'. Dimensioni
Nominale Giunzio
ne

DN1| DN1 [DN2| DN 2
di d3 di d3 11 m|n max
DN 1| DN 2 mm mm mm mm cm mm | mm [ mm

KERA.IXH 150 150 45+5° 40/40 150 1855 150 1855 270 350
KERA.IXH 150 150 90+5° 40/40 X 150 1855 150 1855 50 75 160 250
KERA.XP 200 150 45+5° 240/34 XIF 200 243 150 - 60 85 300 400
KERA.XP 200 150 90+5° 240134 XIF 200 243 150 . 60 85 170 300
KERA.XP 250 150 45+5° 240/34 XIF 250 302 150 - 60 85 300 450
KERA.IXP 250 150 90+5° 240/34 XIF 250 302 150 - 60 85 170 300

Le tolleranze alle dimensioni indicate sono definite in ZP WN 295.

Prodotto Bgarm(neglz Angolo Peso
_-_
KERA.iXH 150 45+5° 11
KERA.XH 150 150 90+5° 17 14
KERA.IXP 200 150 45+5° 25 6
KERA.IXP 200 150 904+5° 25 6
KERA.IXP 250 150 45+5° 34 4
KERA.IXP 250 150 904+5° 34 4

1.4 IX.LINK GIUNZIONE

Dlametro Tlpologla di
Prodotto Dimensioni Manicotto iX-Link

BaSICI Pro
Basic i

KERA.iXH 150 207 5 -
KERA.iXP 200 - V4A = 279
KERA.iXP 250 - V4A - 338
www.steinzeug-keramo.com c € STEINZEUG
KERAMO


https://www.google.de/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=2ahUKEwjq55uqu7LdAhXS2KQKHTEpACkQjRx6BAgBEAU&url=https://de.wikipedia.org/wiki/CE-Kennzeichnung&psig=AOvVaw2AJBd3XqqiIxuylZoSALuE&ust=1536738539678263

SYSTEM.IX — DATI TECNICI 3. NOVEMBER 2021

1.5 PROPRIETA' DEL PRODOTTO

Aggiunta
Diametr [ Quantita | Aggiunta di acqua gclar?gg#t?t Resistenza al
Prodotto o] di consentita durante il aper il Spostamento Deviazione carico di taglio
Non;mal r|%rrr]1tpo|m Couilﬁri%séel\?igig la collaudo del terreno angolare della giunzione
secondo
EN 295
itri/metro itri / m2 m3/ m mm/m
Litri/ Litri / 3/ /
KERA.iXH 150 0,07 0,04 0,03 100 3750
KERA.iXP 200 31 0,09 0,04 0,05 100 6300
KERA.IXP 250 49 0,12 0,04 0,08 50 9375

1.6 PROPRIETA' DEL MATERIALE

Guarnizione EPDM
Resistenza alla flessione N/mm? 18,00
Resistenza all’aggressione chimica ... pH 0 bis 14
Modulo Elastico N/mm? ~ 50.000
Modulo di POISSON 0,25
Resistenza all trazione L. N/mm? 12,8

Peso . kN/m? 22
Marcatura dell’'estremita s Nein
Certificazione ente terzo MPA NRW

2. COLLEGAMENTO AL POZZETTO KERA.IXP DN 200 & DN 250

| pozzetti o le camerette d'ispezione e le strutture degli edifici devono essere collegati in
modo flessibile. Giunti sufficientemente flessibili assicurano che tutte le sollecitazioni
aggiuntive dovute all'assestamento irregolare nel collegamento tra il tubo e la struttura
dell'edificio siano assorbite.

Per il collegamento al pozzetto, un anello di
raccordo (P-ring) viene montato all'estremita del
giunto Kera.iXP per realizzare il collegamento nel

bicchiere del pozzetto con il sistema di ﬂ_' A

collegamento C. .__.f_ m2

/ d3 ds ds di
T w—, |
Nominale d3 a4 d5
L mm | mm | mm
200 243 260,0 260,9
250 302 317,5 318,4
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3. LUBRIFICANTE IX.LUBE

Il lubrificante KERA.iX Lube & utilizzato per facilitare il
montaggio dei nostri tubi e raccordi SYSTEM.iX. Il lubrificante &
abbinato al nostro sistema di giunzione X secondo DIN EN 295
e ZP.

Il lubrificante KERA.iX Lube & ecologico grazie all'uso di materie
prime naturali e di cariche minerali che sono rapidamente

biodegradabili.

. Consistenza: pastosa

= Colore: grigio

= Temperatura di lavoro: da -10°C a +50°C

Si raccomanda di applicare una quantita sufficiente di
lubrificante immediatamente prima di installare i tubi per evitare
che lo strato di lubrificante si secchi. Il lubrificante viene
applicato solo sulla superficie di scorrimento nel manicotto con
un pennello o un guanto.

La lavorazione e possibile nell'intervallo di temperatura di -10°C e +50°C e in tutte le
condizioni atmosferiche. Si consiglia di conservare iX Lube in contenitori chiusi a
temperature comprese tra +5°C e +25°C.

QUANTITA INDICATIVA DI GIUNZIONI CON UN SECCHIO DA 1 KG:

Diam_entro DN 150 DN 200 DN 250
Nominale

Numero di

P 17 15 13
giunzioni

PRECAUZIONI

Quando si lavora a mano nuda, normalmente non dovrebbero verificarsi sintomi allergici alla
pelle, ma in casi particolari con pelle sensibile, potrebbero verificarsi irritazioni indesiderate.
In questi casi, lavare immediatamente le mani con abbondante acqua e sapone. Si
raccomanda di indossare dei guanti. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare
immediatamente con acqua e consultare un medico il prima possibile. Non ingerire. Tenere
lontano dai bambini. Conservare solo nel contenitore originale. Non smaltire con i rifiuti
domestici. Non permettere che entri negli scarichi.
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4. ISTRUZIONI DI POSA

4.1 KERA.iXH DN 150

La posa dei prodotti KERA.iXH deve essere effettuata in modo tale che essi poggino
uniformemente sul corpo della tubazione e siano posizionati centralmente nella trincea. Per i
raccordi iX.LINK Basic &€ necessario scavare delle tasche sotto il manicotto.

| prodotti devono essere collegati con forze costanti assiali senza sovraccaricare i
componenti. | prodotti della serie iXH possono essere semplicemente giuntati insieme con un
travetto in legno e un'asta di ferro.

4.2 KERA.iXP DN 200 & DN 250

La posa dei prodotti KERA.iXP deve essere effettuata in modo tale che essi poggino
uniformemente sul tronco della tubazione e siano posizionati centralmente nella trincea. Per i
raccordi iX.LINK Pro & necessario scavare delle tasche sotto il manicotto.

| prodotti devono essere collegati con forze costanti assiali senza sovraccaricare i
componenti. A tal fine, l'adattatore di posa iX.FIX viene inserito nel giunto iX.LINK. Con
questo, i prodotti della serie iXP possono essere semplicemente giuntati insieme con un
travetto in legno e un‘asta di ferro.
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