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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 roku w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. z 2014 r., poz. 1040) oraz

rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2010 roku w sprawie reorganizacji
Centrum Naukowo-Technicznego Kolejnictwa (Dz. U. Nr 75 z 2010 roku pozycja 475) w
wyniku postgpowania akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Kolejnictwa w Warszawie na
wniosek firmy:

STEINZEUG-KERAMO SP. Z 0.0.
Ul. Karola Miarki 20
41-940 Piekary Slaskie

stwierdza sig przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobu o nazwie:

w zakresie i na zasadach okre$lonych w niniejszej Aprobacie Technicznej IK.

Termin waznosci: Pieczgc okragta Dyrektor
30 grudnia 2021 r.

Warszawa, 31 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IK: AT/07-2016-0239-01 zawiera 22 strony.
Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmen-
téw tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Kolejnictwa.
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1. Przedmiot aprobaty

1.1. Charakterystyka techniczna

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje:

rury:
— kielichowe KeraBase i KeraPro,
— przeciskowe KeraDrive,
— drenazowe KeraDrain,
ksztattki:

— krééee dostudzienne systemu F i C oraz A,B,C
— korki kamionkowe systemu Fi C,

— siodla,

— kinety,

— przejscia szczelne BKK, BKL i GE

oraz dodatkowe akcesoria:

— uszczelki typu P, U, A,
— manszety reparacyjne,
— gumowy pierscien wyrO6wnawczy

Standardowe dlugosci rur wynosza 1,0 m, 1,25 m, 1,5 m, 2,0 m, 2,5 m.

Rury KeraBase i KeraPro z wewnatrz glazurowana powierzchnig sg produkowane w §redni-
cach DN 200 i DN 250. Rury KeraBase i KeraPro z obustronnie glazurowana powierzchnia sa
produkowane w zakresie $rednic od DN 100 do DN 1000.

Rury i ksztaltki KeraBase i KeraPro, faczone za pomoca kielicha (koficowki typu bosy ko-
niec-kielich) posiadaja trzy zintegrowane systemy uszczelek:

— elastomerowych typu L (wczeéniej KD) (SBR - EPDM), systemu potaczen F (wymia-
rem kontrolnym tzn. wymiarem odniesienia jest §rednica zewnetrzna bosego konica rury),
dla rur i ksztaltek o srednicach nominalnych DN 100, DN 125, DN 150 i DN 200N;

— poliuretanowych typu K (PU), systemu polaczen C (wymiarem kontrolnym tzn. wymia-
rem odniesienia jest Srednica wewngtrzna pierScienia korygujacego w kielichu), umiesz-
czonych na bosym koncu rury dla rur i ksztattek o $rednicach nominalnych DN 200 DN
250, DN 300, DN 400, DN 500, DN 600, DN 700, DN 800, DN 900 i DN 1000;

— kauczukowych typu S (EPDM), systemu potaczen C (wymiarem kontrolnym tzn. wy-

miarem odniesienia jest §rednica wewnetrzna sfrezowanego kielicha) umieszczonych na
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bosym koncu rury, dla rur i ksztaltek o $rednicach nominalnych DN 200, DN 250, DN
300, DN 400, DN 500 i DN 600.

Rury kamionkowe glazurowane w zakresie §rednic DN 1200 do DN 1400 produkowane sa z

mufa V4A Typ 2 - ze stali molibdenowej z uszczelka kauczukowa-elastomerowa.

Ksztattki KeraBase i KeraPro sa taczone z rurg lub miedzy sobg za pomoca kielicha z za-

montowang uszczelka elastomerowa EPDM, SBR lub PU.

Charakterystyczne wymiary kielichowych rur kamionkowych KeraBase i KeraPro oraz

minimalne warto$ci wytrzymato$ci na zgniatanie podano w tab. 1 oraznarys. 1.

Tablica 1
Parametry kamionkowych rur kielichowych KeraBase i KeraPro
Klasy Wymiary W?'rr_uary Dll:l:
FN rur kielicha gosé
DN R Dl s? ; 3 ;
——— Poc! [KN/m] U wew Zew Zew. | wew gleb. L,
Wwyz- dl d3 dg d4 m;
tywne
Szone mm] [m]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1] 12
100 34 34 L | F ] 10044 [ 131£1,5 | 200 - 70 1.35
125 34 34 L | F | 12644 159+2 | 230 . 70 1,25
150 34 34 L | F | 1515 186+2 | 260 . 70 1,00
150 34 34 L | F | 1515 186+2 | 260 - 70 1,50
200 160 32 L | F | 20045 242+3 | 340 - 70 1,00
200 160 32 L | F [ 2005 242+3 | 340 - 70 1,50
2007 | 200 - 40 L | F | 200+5 24245 | 340 - 70+15 2,5
200”7 | 200 - 40 S | C | 20045 242+5 | 340 | 260,0+ | 70£15 25
0,5
200 200 - 40 K| C | 200+5 242+5 | 340 | 260,0+ | 70+15 2,0
0,5
200 - 240 48 K | C | 2005 254=5 | 360 | 275,0+ | 7015 2,0
0,5
200 = 240 48 K | C | 200+5 254+5 | 360 | 275,0= | 70+15 2.5
0,5
2007 = 240 48 S | C | 200+5 254+5 | 360 | 275,0+ | 70+15 2.5
0,5
250 160 . 40 K | C | 2506 299+6 | 400 | 317,5+ | 70«15 2,0
0,5
250 160 5 40 K | C [ 2506 299+6 | 400 | 317,5+ | 70«15 2,5
0,5
250”7 | 160 - 40 S | C | 250+6 299+6 | 400 | 317,5+ | 70+15 2.5
0,5
250 - 240 60 K | ¢ | 250+6 31846 | 440 | 341,5+ | 70+15 oI
0,5
2507 - 240 60 S | C | 25046 3186 | 440 | 3415+ | 70«15 25
0,5
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300 | 160 - 48 K | C | 30027 | 355%7 | 470 | 371,5¢ | 70£15 | 2,0
300 | 160 - 48 K | C [ 300£7 | 3557 | 470 3701’,5& 70+15 | 25
300 | 160 : 48 S | C | 300£7 | 35547 | 470 370f ,Sﬁi 70£15 | 2,5
300 - 240 72 S | ¢ | 300&7 | 37627 | 510 39025,5& 70+15 | 2,5
300 . 240 72 K | C | 300£7 | 376%7 | 510 3905,5& 70£15 | 2,5
350 | 160 - 56 K | C | 348%7 | 417%7 | 525 4303’,5& 70£15 | 2,0
400 | 160 | - 64 | K | C | 398:8 | 48618 | 620 5007’,5& 7015 | 25
400 | 160 > 64 S | C | 3988 | 486+8 | 620 5007;,55:1: 70+15 | 2.5
400 : 200 80 S | C | 3988 | 49248 | 650 5105’,5& 70£15 | 2,5
400 5 200 80 K | C | 3988 | 49248 | 650 5105’?51 70+15 | 2.5
450 - 160 T2 K | C | 44758 | 548+8 | 720 5709;,56:i: 70+15 | 2,0
500 | 120 - 60 S | C | 4969 | 58129 | 730 6005’,50:i: 75+15 | 2,5
500 | 120 - 60 K | C | 4969 | 581%9 | 730 6005’,501 75515 | 2,5
500 i 160 80 S | C | 4969 | 60949 | 790 6307;,505: 75+15 | 2,5
500 - 160 80 K | C | 496t9 | 6099 | 790 630'.;,50i 7515 | 2,5
600 | 95 2 57 S | C | 59712 | 687x12 | 860 7200’,501 8015 | 2,5
600 | 95 . 57 K | C | 59712 | 68712 | 860 7200’,5% 8015 | 2,5
600 | - 160 | 96 | s | C | 597212 | 725212 | 930 7508,,50t 8015 | 25
600 - 160 96 S | C | 597212 | 725¢12 | 930 750é,50i 8015 | 2,5
700 - 200 140 | K | C | 69412 | 862+12 | 1106 8902,,50d: 8015 | 2,5
800 - 160 128 | K | C | 79212 | 964=12 | 1209 1006?,5 80+15 | 25
500 | - 120 | 108 | K | C | 891z14 | 108414 | 1322 1T(1)=95,0 90:15 | 2.0
1000 | - 120 120 | K | C | 10561 | 1273%15 | 1500 1?855,5 9015 | 2,0 .
5 +0,5
12007 | 95 & 114 V| - | 12491 | 1457x18 | - - " 2,0
1400” - - 90 v | - 1408(&3 1600+30 | - - . 2,0
0

7
*)

uszezelka, °) system, 7 rura wewngtrz glazurowana
rura bezkielichowa z manszetq ze stali molibdenowej
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System polqczen F

L,

System polqczen C

da
|

Rys. 1. Charakterystyczne parametry wymiarowe kamionkowych rur kielichowych
Ceralong

Przeciskowe rury KeraDrive sa produkowane w zakresie nominalnych $rednic (wewnetrz-
nych) od DN 150 do DN 1400 i sa przeznaczone do stosowania w technologiach bezwyko-
powych. Kazda rura KeraDrive jest zakoniczona bosymi konicami i faczona w nastepujacy spo-
sob:
— rury DN 150 sa produkowane z opaska taczaca typu VT (polipropylen na szkielecie
z widkna szklanego z uszczelkqg SBR/EPDM),

— rury od DN 200 do DN 300 sg produkowane z mufa typu V4A typ 1 (ze stali molibde-
nowej z uszczelkg EPDM),

— rury od DN 400 do DN 500 sg produkowane z opaska taczaca typu V4A typ 2.0 (ze sta-
li szlachetnej z domieszka molibdenu z uszczelkg EPDM ),

— rura DN 600 jest produkowana z zlaczem typu PSR (ze stali szlachetnej z domieszka
molibdenu z uszczelkg EPDM ),
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— rury od DN 700 do DN 1400 sa produkowane z opaska taczaca typu V4A typ 2.0 (ze
stali szlachetnej z domieszka molibdenu z uszczelka EPDM, wyposazong w dodatkowy

pierScien ze stali molibdenowej na bosym koncu).

Rury drenazowe KeraDrain posiadaja okragte lub podtuzne otwory, usytuowane w rzedach,

rownolegle do podtuzne;j osi rury.

Charakterystyczne wymiary kamionkowych rur przeciskowych KeraDrive podano w tab. 2

inarys. 2.
Tablica 2
Parametry kamionkowych rur przeciskowych KeraDrive
DN Srednica rury [mm| Dlugosé
wewnetrzna bosy koniec zewnetrzna [mm]
1 2 3 4 5
150 149 +/-2,5 186 +/-2 213 +/-4 997 +/-2
200 199 +/-3 244 +/-2 276 +0/-6 990 +/-2
250 250 +/-3 322 +0/-1 360 +0/-6 990 +/-1
1990 +/-1
300 299+/-5 374 +0/-1 406 +0/-10 990 +/-1
1990 +/-1
400 400 +/-6 528 +0/-1 556 +0/-12 984+/-1
1984 +/-1
500 498 +/-7,5 620 +0/-1 661 +0/-15 084 +/-1
632 +0/-1 1984 +/-1
600 599 +/-9 733 +0/-1 762 +0/-18 1981 +/-1
700 695 +/-12 827 +0/-1 870 +0/-24 1981 +/-1
800 792 +/-12 921 +0/-1 970 +0/-24 1981 +/-1
900 891 +/-12 1035 +0/-1 1096 +0/-24 1981 +/-1
1000 1056 +/-15 1218 +0/-1 1275 +0/-30 1981 +/-1
1200 1249 +/-18 1408 +0/-1 1475 +0/-36 1981 +/-1
1400 1400 +/-30 1540 +0/-1 1630 +0/-60 1981 +/-1
|
G s
|
i
e 2w s = 3 2
|
|
VL
| 1

Rys. 2. Charakterystyczne parametry wymiarowe przeciskowych kamionkowych rur

CreaDig
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Rury drenazowe lgczone sg na kielichy i posiadaja okragle lub podtuzne otwory, usytuowane
w rzgdach, réwnolegle do podtuznej osi rury. Charakterystyczne wymiary kamionkowych rur

drenazowych oraz minimalne wartosci wytrzymatosci na zgniatanie podano w tab. 3.

Tablica 3
Parametry kamionkowych rur drenazowych
W ma- Srednice rur [mm
DN yt&i System el Diugosé
Klasa wewn. Zewn. L
[mm] FN polaczen & s [m]
[kN/m]

1 2 3 4 5 6 7
100 | 28 28 F 1004 13143 1,00
150 | 28 28 F 15145 1864 1,00
200 | 120 24 F 2006 24245 1,00
250 | 120 30 C 25046 299+5 1,25
300 | 120 36 C 30047 355+5 1,25

1.2. Oznaczenia i klasyfikacja wyrobu

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infra-
struktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw bu-
dowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (zgodnie z rozporzadzeniem
MI z 11.08.2004 - Dz. U. Nr 198 z 2004 r., poz. 2041 z pdzn. zm.). Do wyrobu budowla-
nego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany dolaczyé informacje

zawierajacy:

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany,

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa,
typ, wymiar nominalny, wytrzymato$¢ na zgniatanie lub klas¢ wytrzymatosci, maksy-
malng site weisku,

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IK,

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji techniczne;j.

Informacjg¢ nalezy dotgczy¢ do wyrobu budowlanego w spos6b umozliwiajacy zapoznanie sie

Z nig przez stosujacego ten wyrdb.

SYMBOLE KLASYFIKACYJNE WYROBU:
- Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 23.49
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2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Wyroby obj¢te niniejsza aprobata moga by¢ stosowane do budowy ciggéw zbierajacych i od-
prowadzajacych grawitacyjnie wody podziemne w systemach odwadniajacych podtorze kole-
jowe (drenaze, zbieracze, kolektory), a takze do budowy przepustéw pod torami metody tra-
dycyjng (otwartego wykopu) oraz metods przeciskania (bezwykopows). Wyroby moga byé

stosowane na wszystkich liniach kolejowych, w tym réwniez na liniach duzych predkosci.

Stosowanie wyrobow objgtych aprobaty zalecane jest zwlaszcza tam, gdzie wymagana jest
catkowita szczelnosé ciaggéw odwodnieniowych i duza trwalo$é elementéw odwodnienia, w

tym odpornos¢ elementéw odwodnienia na agresywne wody gruntowe.

Niniejsza Aprobata Techniczna nie obejmuje systeméw kanalizacyjnych stuzacych do odpro-

wadzania wod zanieczyszczonych oraz Sciekdw.
2.2. Warunki stosowania

Rury i ksztaltki powinny by¢ stosowane zgodnie z ogélnie przyjetymi zasadami projektowania,
ukadania i montazu systeméw odwadniajacych podtorze kolejowe podanymi w ,,Id-3 Warunki

techniczne utrzymania podtorza kolejowego™, przy zachowaniu nastepujacych warunkéw:

e wyroby musza spelia¢ wymagania okre$lone w niniejszej Aprobacie Technicznej,

e powinny by¢ stosowane zgodnie z warunkami okre§lonymi w projekcie technicznym
oraz wytycznymi i instrukcjami projektowania oraz montazu opracowanymi przez pro-
ducenta,

o zastosowanie rur i ksztaltek, dobér glebokosci ulozenia, $rednic rur, wytrzymatosci na
zgniatanie oraz maksymalnych dopuszczalnych sit weisku, powinno uwzgledniaé warunki

wodno-gruntowe oraz przewidywane obcigzenia, w tym obcigzenia dynamiczne,
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e na terenach objetych wplywami eksploatacji gémiczej rury powinny byé stosowane
zgodnie z wymaganiami zawartymi w Opinii Technicznej Gléwnego Instytutu Gdmictwa
w Katowicach,

e w przypadku skrzyzowan z torami minimalna grubo$¢ nadsypki, mierzona od gornej
powierzchni podktadéw, nie moze by¢ mniejsza od 1,0 m, a glgboko$§é ulozenia rury
powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 m od gtowki szyny,

e odcinki ciagéw odwodnieniowych pomiedzy sasiednimi studzienkami w podtorzu kole-
jowym nie moga mie¢ zaloméw i elementéw powodujacych zmiang kierunku Iub pred-
kosci przeptywu wod,

e ukladanie i montaz rur powinno by¢ zgodne z wymaganiami norm: PN-B-10736:1999,
PN-EN 1295-1:2002, PN-EN 1610:2002, a w przypadku przeciskéw zgodne z wytycz-
nymi DWA-A 125 oraz norma PN-EN 12889:2003,

e rury i ksztattki nalezy laczy¢ tak, aby znakowanie (bialy punkt) znajdujace si¢ na zewnetrz-
nej powierzchni stropu rury tworzylo linig prosta - szczegolowe informacje dotyczace spo-
soboéw ukladania i montazu rur podano w katalogach-instrukcjach i poradniku wydanych
przez KERAMO STEINZEUG SP. Z O0.0.

3. Wymagania i wlasciwosci techniczne
3.1. Wymagania ogélne dla zaktadowej kontroli produkcji

Rury i ksztaltki powinny by¢ produkowane zgodnie z obowigzujaca dokumentacja technolo-
giczng z materiatdw okre$lonych w zestawieniu materialowym. Producent zobowigzany jest

do ciaglego nadzorowania jakosci zgodnie z przyjgtym systemem zarzadzania jakoécia.

System zarzadzania jako$cia powinien umozliwia¢ identyfikacjg¢ dostaw podstawowego mate-
rialu wykorzystywanego do produkcji oraz identyfikacje rur i ksztattek. Prowadzona doku-
mentacja powinna by¢ czytelna i datowana, oraz umozliwi¢ jednoznaczne odniesienie do wy-
robu, ktorego dotyczy. Dane moga by¢ przechowywane w formie zapisu cyfrowego. Nadzo-
rowaniem nalezy obja¢ nastepujace dokumenty i dane (zapisy):

= atesty materialow,

= instrukcje kontroli,

= procedury badan,
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= warunki techniczne odbioru rur i ksztattek,

= dane dotyczace wyposazenia kontrolno-pomiarowego, wzorcowania,

= protokoty: kontroli dostaw, badan kontrolnych, badan okresowych,

= zapisy na temat szkolenia personelu, ktérego dziatania maja wplyw na jako$é wyrobow,

= ewidencje zgloszonych reklamac;ji.

3.2. Ocena zgodnosci

Producent zobowiazany jest do dokonywania oceny zgodnosci rur i ksztattek stosownie do

wymagan systemu 4.

System ten naktada nastgpujace obowiazki na producenta:

®  przeprowadzenie wstepnego badania typu potwierdzajacego spelnienie przez rury i

ksztaltki wymagan uzytkowo-technicznych okreslonych w punkcie 3.4,

®  wprowadzenie, dokumentowanie 1 utrzymanie zaktadowego systemu kontroli produk-
cji, ktéry powinien obejmowaé sprawdzanie materialow poprzez kontrolowanie do-
kumentoéw przedstawionych przez producentéw tych materialéw oraz prowadzenie

badan kontrolnych gotowych wyrobéw.

Wskazany system oceny zgodno$ci zostal ustalony w oparciu o rozporzadzenie Ministra In-
frastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposob6éw deklarowania zgodno$ci wyrobéw bu-

dowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym.

3.3. Wymagania dotyczgce materiatu i surowca
Podstawowym surowcem do produkcji rur i ksztattek kamionkowych jest glina (80 % sktadu),

do ktorej dodawany jest zmielony szamot (20% sktadu) oraz woda do uplastycznienia.

Rury 1 ksztattki formowane sg mechanicznie, po formowaniu szkliwione ceramicznie

(glazurowane), suszone, a nastgpnie wypalane.

Kielichy i bose konce rur zabezpieczone sa przed szkliwieniem w celu uzyskania lepszego

przylegania elementéw uszczelniajacych polaczenia.
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3.4.Wymagania uzytkowo-techniczne

Wymagane wlasciwos$ci uzytkowe i techniczne wyrobow zestawiono w tablicy 4.

Wiasdciwoscei uzytkowe i techniczne wyrobow

Tablica 4

Lp.

Wthasciwosci

Jedn.

Wymagania

Metody badan we-

dhug

2

3

4

5

Charakterystyki geometryczne rur KeraBase i
KeraPro i drenazowych:

- minimalne $rednice wewnetrzne oraz ich tole-
rancje

- prostopadiosé konicow rur
- odchylenie od prostoliniowosci rur

- zgodno$¢ dna rur

Charakterystyki geometryczne rur KeraDrive:

- minimalne $rednice wewnetrzne oraz ich tole-
rancje

- prostopadio$é¢ konicéw rur - odchylenie od
prostoliniowoéci rur

- tolerancje $rednic zewnetrznych

- zgodno$§¢ dna rur

Charakterystyki geometryczne ksztaltek Kera-
Base 1 KeraPro:

- minimalne $rednice wewnetrzne oraz ich tole-
rancje

min

PN-EN 295-1

PN-EN 295-1
PN-EN 295-7

PN-EN 295-1

PN-EN 295-3

PN-EN 295-3
PN-EN 295-7

PN-EN 295-3

Wytrzymato§é na zgniatanie (FN) dla:
-DN100+~DN150
-DN200+DN800

- DN 900

- DN 1000

- DN 1200

- DN 900 i DN 1400

kN/m

>34 lub >40

Wg PN-EN295-1 dla
klas 95,12,16,200,240

>108
>120
=114
=90

PN-EN 295-3

WytrzymaloS§¢ na $ciskanie rur przeciskowych
KeraDrive

PN-EN 295-7

PN-EN 295-7

Wytrzymalo$¢ na obciazenia przy przeciskaniu
rur KeraDrive

PN-EN 295-7

PN-EN 295-7

Wytrzymato$¢ na zginanie rur

PN-EN 295-1

PN-EN 295-3
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Wytrzymatos¢ na moment zginajacy

kNm

PN-EN 295-1

PN-EN 295-3

Wytrzymato$¢ na zmeczenie rur:

a) pod obciazeniem zmiennym o wartosci (0,1 -
0.4) x FN (20106 cykli, czestotliwoéé do 12
Hz)"

b) pod obcigzeniem zmiennym 2,5-10 kN,
(6,4x10 4 cykli, czestotliwosé do 12 Hz) po
nasaczeniu w*érodku odladzajagcym (mocznik
20%+s61 2%)"

¢) pod obcigZeniem zmiennym 2,5-10 kN,
(6,4x10 4 cykli, czestotliwos¢ do 12 Hz) po
nasgczeniu w;

- érodku odladzajacym (mocznik 20%+s61 2%)

- paliwie lotniczym

bez pekniecia

PN-EN 295-3

PB ITWiL 24-09

Wodoszczelno§¢ polaczen rur przy i:iénicniu
wewnetrznym 2,4 bar w czasie 15 min

bez przeciekow

ATV-DVWK-A 142,

p.3.1

Nieprzepuszczalno$¢ ksztattek

PN-EN 295-1

PN-EN 295-3

10

Odpornoéé rur i ksztaltek: na substancje che-
miczne:

- roztwér H,80,0,5 mol/dm’
- roztwér NaOH 1,0 mol/dm®

ubytek masy
0,10-0,25 %

PN-EN 295-3

11

Odporno$é rur i ksztattek na 200 cykli termicz-
nych (4 godzinny cykl zamrazania i odmraza-
nia w temp. od -18°C do + 18°C po nasaczeniu
w wodzie)

bez zmian

PB/TB-1/23

12

Odpornoéé na $cieranie rur (zmniejszenie
grubosci Scianki)

PN-EN 295-3

PN-EN 295-3

13

Elementy uszczelniajace:

- gumowe

- poliuretanowe

PN-EN 295-1

PN-EN 295-3

14

Opaski laczace:
- ze stali szlachetnej z domieszks. molibdenu

- z polipropylenu

PN-EN 295-7

PN-EN 295-3

15

Odporno$é chemiczna polaczen:
- z uszezelkami gumowymi
- z uszczelkami poliuretanowymi

PN-EN 295-1

PN-EN 295-3

16

Odpomos$¢ polaczen rur na cykle termiczne
(temp. od -10°C do +70°C)

PN-EN 295-1

PN-EN 295-3

17

Nasigkliwos¢ kamionki po nasaczeniu w wo-
dzie

%

PN-EN 295-3

Strona 12/22
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3 4

;18 Niepalno$¢ - reakcja ni ogief Klasa Al PN—EN513501-1
19

Rezystancja elektrostatyczna <10°

- Rsw rezystancja powierzchniowa wewnetrzna 0 i PN-EN ISO 8031

- Rsz rezystancja powierzchniowa zewnetrzna ; 0 p.3.522

- Rv rezystancja skro$na
20 |Wodoszczelnos¢ W75 5 PN-EN 295-3

- czas badania 75 min przy ci$nieniu 0,5 bar fon =0,04 ZP WN 295

7 nie dotyczy rur drenazowych

4. Badania

4.1. Rodzaje i czestotliwo$¢ prowadzenia badan

Dopuszczenie do dystrybucji (obrotu) i stosowania w budownictwie rur i ksztattek objetych
niniejszg Aprobata Techniczna wymaga przeprowadzenia badan typu oraz prowadzenia badar
kontrolnych (biezacych i uzupetniajacych), stanowiacych podstawe wystawienia w obowiazu-
jacym trybie dokumentdw atestacyjnych. Badania wykonuje si¢ w celu sprawdzenia i oceny

wyrobu pod wzgledem danych znamionowych i zastosowanych materiatow.

Wstepne badania typu przeprowadza Producent we wlasnym zakresie:

" w celu sprawdzenia i oceny wyrobu pod wzgledem jego parametréw w ramach postgpo-

wania kwalifikacyjnego,

® w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych wyrobéw, zmian technologii pro-
dukcji lub zmian warunkéw wytwarzania (np. wymiana linii technologicznej, przeniesie-

nie zaktadu produkcyjnego, itp.).

® kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.

Badania kontrolne moze wykonywa¢ Producent lub krajowy Dystrybutor we wiasnym zakre-
sie. Badania kontrolne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej partii rur i ksztattek, jednak nie rza-

dziej niz co 12 miesigcy (badania kontrolne biezace) i 24 miesiace (badania kontrolne uzu-
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pelniajace). Szczegdtowe wymagania dotyczace kontroli produkeji zawarto w Zaktadowym

Planie Kontroli Jako$ci wraz z wymaganymi normami i procedurami.

Wielko$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okre$§lona w dokumentacji zaktadowej kontroli

produkeji.

W przypadku zmiany wymagan kolejowych stawianych wyrobowi moga ulec zmianie aktual-

ne kryteria oceny i program badan.

4.2. Program badan

Probki do badan kontrolnych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej

kontroli produkcji.

4.2.1. Badania kontrolne

Zakres badan kontrolnych biezacych obejmuje sprawdzenie:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

charakterystyk geometrycznych (tab. 4, poz. 1)

wytrzymato$ci na zgniatanie (tab. 4, poz. 2)

wytrzymato$ci na $ciskanie rur przeciskowych (tab. 4, poz. 3)
wytrzymatosci na obciazenia przy przeciskaniu (tab. 4, poz. 4)
wytrzymatos$ci na zginanie (tab. 4, poz. 5)

wytrzymato$ci na moment zginajacy (tab. 4, poz. 6)
wodoszczelnoSci polaczen rur (tab. 4, poz. 8)

nieprzepuszczalnosci ksztattek (tab. 4, poz. 9)

Zakres badan kontrolnych uzupehiajacych obejmuje sprawdzenie:

Y
2)
3)
4)
S)
6)
7)
8)
9

wytrzymato$ci na zmeczenie rur (tab. 4, poz. 7)

odporno$ci rur i ksztattek na substancje chemiczne (tab. 4, poz. 10)
odpornosci rur i ksztattek na 200 cykli termicznych (tab. 4, poz. 11)
odpornosci na $cieranie rur (tab. 4, poz. 12)

elementow uszczelniajacych (tab. 4, poz. 13)

opasek aczacych (tab. 4, poz. 14)

odporno$ci chemicznej potaczen (tab. 4, poz. 15)

odpornosci potaczen rur na cykle termiczne (tab. 4, poz. 16)

nasigkliwo$ci kamionki (tab. 4, poz. 17)
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10) niepalno$ci — reakcji na ogien (tab. 4, poz. 18)
11) rezystancji elektrostatycznej (tab. 4, poz. 19).

4.2.2. Badanie typu
Badanie typu obejmuja zakres podany w tablicy 4.

4.3. Opis badan

Badania wykonuje sig zgodnie z normami i procedurami podanymi w tablicy 4.

5. Pakowanie, przechowywanie i transport

5.1. Pakowanie
Rury powinny by¢ pakowane na drewnianych paletach i przewiazane ta$ma stalowa w liczbie
od 4 do 50 sztuk, zaleznie od dhugosci.

Ksztaltki powinny by¢ pakowane w drewniane skrzynie lub na palety w zaleznosci od ich

gabarytow.

5.2. Przechowywanie

Rury powinny by¢ sktadowane w polozeniu poziomym wedtug asortymentu wymiarowego na
ptaskim podlozu, na podktadach drewnianych o szerokos$ci nie mniejszej niz 5 cm, rozmiesz-
czonych w odstgpach od 1 - 2 m, przektadane wkladkami drewnianymi i zabezpieczone przed

przetaczaniem zgodnie z zaleceniami Producenta.

5.3. Transport

Pojedyncze rury i palety z rurami lub ksztaltkami powinny byé zatadowywane i roztadowy-
wane przy uzyciu sprzegtu gwarantujacego ich nieuszkodzenie i transportowane dowolnymi érod-
kami transportu, dostosowanymi m. in. do ich dlugosci oraz zgodnie z obowigzujacymi prze-

pisami i instrukcjg Producenta.

Do kazdego opakowania powinna by¢ zataczona etykieta zawierajaca informacje wymienio-

ne w punkcie 1.2.



6 i ‘: AT/07-2016-0239-01 Strona 16/22

Oznakowanie znakiem budowlanym powinno byé zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wy-

robéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,

poz. 2041).

6. Ustalenia formalno-prawne

1. Aprobata techniczna IK nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wla-

snosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wia-
snoéci przemystowej (Dz. U. z 2013 1., poz. 1410 z pézn. zm.). Zapewnienie tych upraw-
nien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z rozwigzania technicznego, bedgcego przed-

miotem niniejszej Aprobaty Technicznej IK.

2. IK wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wylacznych i nabytych.

3. Wszelkie odstgpstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IK wymagajg pisemnej zgo-
dy Instytutu Kolejnictwa w Warszawie.

4. Aprobata Techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobow od odpowiedzialnoéci za wia-
Sciwg jako$¢ oraz wykonawcow robot od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowa-
nie.

5. Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ Aprobatg Techniczng z uzasadnionych

przyczyn.

6. Niniejsza Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania

wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastgpuje pozwolen
wiadz budowlanych niezbednych do prowadzenia rob6t budowlanych. Zgodnie z art. 5,
pkt. 2 oraz art. 8, ust.1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.].
Dz. U. z 2014 r., poz. 883 z pézn. zm.) wyréb budowlany moze by¢ wprowadzony do ob-
rotu, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego
znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci i wy-

dat, na swoja wytaczna odpowiedzialno$¢, krajowa deklaracjg wlasciwosci uzytkowych.
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7. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwiazanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu nalezy zamieszczaé in-
formacj¢ o postanowieniach udzielonej tym wyrobom Aprobaty Technicznej IK nr
AT/07-2016-0239-01.

8. Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IK zobowiazany jest przekazywaé od-
biorcom wyrobu firmowga instrukcje¢ w jezyku polskim okre$lajaca zasady stosowania,

sposob zabudowy oraz warunki sktadowania i transportu.

7. Termin waznosci

Aprobata Techniczna IK nr AT/07-2016-0239-01 jest wazna do dnia 30 grudnia 2021 r.

8. Informacje dodatkowe

1. Slowa kluczowe: drenaz podziemny, rury drenarskie, odwodnienie, podtorze.

2. Normy i dokumenty powolane i wykorzystane:

1. PN-EN 295-1:2013-06E Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej i kanaliza-
cyjnej - Czes¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i potaczen

2. PN-EN 295-3:2012E Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej i kanalizacyjnej
- Czg4¢ 3: Metody badan

3. PN-EN 295-5:2013-07E Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej i kanaliza-
cyjnej - Cze§¢ 5: Wymagania dotyczace rur perforowanych i polagczen

4. PN-EN 295-7:2013-07E Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej i kanaliza-
cyjnej - Cze$¢ 7: Wymagania dotyczace rur i polaczen stosowanych do przeciskania

5. PN-EN 681-1:2002 /A3:2006P Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiato-
we dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajgeych - Cze$é 1: Guma

6. PN-EN 681-2:2003 /A2:2006P Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialo-
we dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czeéé 2: Ela-
stomery termoplastyczne

7. PN-EN 744:1997P Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw
termoplastycznych - Badanie odpornoéci na uderzenia zewngtrzne metoda spadajacego
cigzarka

8. PN-EN 1295-1:2002P Obliczenia statyczne rurociagéw ulozonych w ziemi w réznych
warunkach obciazenia - Czg$é 1: Wymagania ogdlne

9. PN-EN 1610:2015-10P Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych
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10. PN-ISO 2859-1:2003P Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna - Cze$é
1: Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy akceptowanej jakosci (AQL)
stosowane do kontroli partii za partia

11. PN-N-03010:1983P Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybdr jednostek produktu
do prébki (norma wycofana)

12.ISO 4633:2002 Rubber seals - Joint rings for water supply, drainage and sewerage
pipelines - Specification for materials

13. PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodéw wodociagowych
1 kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania

14. PN-EN 13501-1+A1:2010P Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elemen-
tow budynkow - Czg$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien

15. PN-EN 12889:2003P Bezwykopowa budowa i badanie przewodéw kanalizacyjnych
16. DWA-A 125 Rohrvortrieb und verwandte Verfahren 2008
17. ATV - Abwassertechnische Vereinigung e.V. - Richtlinie ATV-DVWK-A 142

18. Procedura Badawcza ITWiL PB-24-09 Oznaczanie odpornosci na $rodki odladzajace,
edycja I z dnia 24.04.2002

19. Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005 Odporno$¢ betonu na dziatanie
mrozu wg PN-88/B-06250

20. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118 z
pdzZniejszymi zmianami)
21. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

22. Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasno$ci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z
2003 r., poz. 1117 z pdZniejszymi zmianami)

23. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposo-
bow deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z p6éZniejszymi zmianami)

24, Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.
U. Nr 249, poz. 2497 z pdzniejszymi zmianami)

25.1d-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego. Zatacznik do Zarzadzenia
nr 9 Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 4 maja 2009 1.

3. Dokumenty wykorzystane w postgpowaniu aprobacyjnym

1. Wyniki badan wstgpnych w zakresie reakcji na ogier rur kamionkowych. Centrum Na-
ukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej. Jozefow k/Otwocka, 30 sierpien 2011 r.

2. Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien nr 002/BC/08. Centrum Naukowo-
Badawcze Ochrony Przeciwpozarowe;j. Jozeféw k/Otwocka, 2008 r.

3. Sprawozdanie z badan nr LI/102/2011. Badanie rury kamionkowej glazurowanej DN
400/64. Osrodek Badan Atestacji i Certyfikacji OBAC Sp. z 0.0. Gliwice, 22.07.2011
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4. Wyniki badan MPA NRW 220005090-10-01-01
5. Wyniki badan MPA NRW 220005124-10-02-01

6. Aktualizacja oceny mozliwo$ci stosowania na terenach goérniczych kamionkowych
rur przeciskowych ze zlaczami VT i V4A, produkowanych przez Koncern KERA-
MO STEINZEUG N.V. - uzupehienie nr 58250978-132. Glowny Instytut Goérnic-
twa. Katowice, pazdziemik 2008

7. Aktualizacja oceny mozliwosci stosowania na terenach goriczych kamionkowych
rur kielichowych systemu F 1 C z uszczelkami typu KD, K i S, produkowanych przez
Koncern KERAMO STEINZEUG N.V. — uzupelnienie. nr 58214411-132. Gl6wny
Instytut Gérnictwa. Katowice, marzec 2011

8. Rury i ksztattki kamionkowe kielichowe i przeciskowe glazurowane. Krajowa dekla-
racja zgodnosci nr KS/02/2011. Keramo-Steinzeug N.V. Oddzial w Polsce. Piekary
SI., 24.10.2011

9. Badania i ocena systemow kanalizacyjnych z kamionki produkowanych przez Stein-
zeug Keramo GmbH. Sprawozdanie z pracy nr18/2/14 (temat 0-5118-24-1-00). Instytut
Techniczny Wojsk Lotniczych. Warszawa, 2014

10. Badanie rury kamionkowej. Sprawozdanie z badan nr LL/288/2014. Osrodek Badan,
Atestacji 1 Certyfikacji OBAC Sp. z o0.0. Gliwice, 21.11.2014

11. Ocena wyrobu z zaktadzie produkcyjnym w zakresie produkcji i badan rur i ksztattek
kamionkowych. Instytut Badawczy Drog i Mostow. )srodek Badan Mostéw, Betondw i
Kruszyw. Zmigrod, 12-10-2016

12. Glazer vitrified clay pipes, fittings and their accessories for drain and sewers. Certifi-
cation Scheme ZP WN 295 (edition: January 2016). Berlin

13. Rury 1 ksztaltki kamionkowe do podziemnego grawitacyjnego odwadniania i kanaliza-
cji. Aprobata techniczna nr AT/2011-02-2769/4. Instytut Badawczy drog i Mostow.
Warszawa, 04-10-2011 (termin waznosci 04-10- 2021)

14. Ocena rur DN 200x2500. Priifzeugnis nr. 220005124-15-02-01. MPA NRW. Dort-
mund, 18-11-2015

15. Systemy rur kamionkowych — metoda bezwykopowa. Steinzeug Keramo (informator)

16. Systemy rur kamionkowych — metoda wykopu otwartego. Steinzeug Keramo (infor-
mator)

4. Producenci

STEINZEUG ABWASSERSYSTEME GmbH
Verlangerte Torgauer Strasse
D-06905 Bad Schmicdeberg

KERAMO-STEINZEUG N.V.
Paalsteestraat 36
B-3500 HASSELT
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STEINZEUG ABWASSERSYSTEME GmbH
Alfred-Nobel-Strafie 32
D-50226 FRECHEN

5. Whnioskodawca/ Przedstawiciel w Polsce

STEINZEUG-KERAMO SP. Z O.0.

Ul. Karola Miarki 20

41-940 Piekary Slaskie

Tel.: 48-327674412

Fax.: 48-327674414

E-mail: keramopl@steinzeug+ keramo.com

6. Osrodek Jakosci i Certyfikacji IK

ul. Chiopickiego 50
04-275 Warszawa

Tel. 22 51-31-392

Fax: 22 612-31-32
e-mail: gcert@ikolej.pl

Sprawdzil:
KIEROWNIK ZAKLADU : o
: ; KIEROWNIK
DROG KOLEJOWYCH | PRZ‘EWOZOW B OSRODKA JAKOSCI '\QEBTYEJE. EEH
zZ : 22T ] ) Bl

mgr inz. Krzysztof Ochocinski  Woirifch Recbla

<

s’,l_ ‘{'\ ") Mgi

A 2%54 Y ‘

Zakiad Drog Kolejowych i Przewozéw  O¢r. Informacji Normalizacyjnej — Oér. Jakosci i Cértyfikacji
i Naukowo-Technicznej

Miejsce i data wydania aprobaty:

Warszawa, 31 grudnia 2016 .
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KONIEC

Numer Aprobaty Techniczne;j sktada sig z nastepujacych czesci:

AT - symbol Aprobaty Technicznej,

07 - or IK jako jednostki udzielajacej AT (07 wg rozporzadzenia MI),
2016 - rok udzielenia aprobaty,

0239 - kolejny numer wg rejestru IK,

00 - oznaczenie wersji podstawowej AT

(dla kolejnej wersji beda to numery 01, 02, ..., natomiast dla anekséw A1, A2, ... )
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