DURA.PC-SORTYMENT

PROFESJONALNE ROZWIAZANIA
RENOWACJI | BUDOWY

KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIA DLA STEINZEUG
SYSTEMOW KANALIZACYJNYCH KERAMO




Systemy kanalizacyjne sa rownie ztozone jak miasta, ktére ob-
stugujg. Najbardziej skomplikowane sa zwykle stare, murowane
kanaty, stanowigce trzon sieci kanalizacyjnej - a jednoczesnie
coraz czesciej wymagajace renowacji. W trakcie renowacji
kanatu czesto spotyka sie zmiany przekrojow poprzecznych i
kierunkow przeptywu o réznych promieniach. W takich sytu-

acjach, w ktérych zmienia sie geometria kanatu, sprawdza sie

RENOWACJA KANALOW. CZESCIOWA LUB CALKOWITA.
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wielomodutowy system DURA.PC - wykonany z wysokood-
pornego polimerobetonu, ktéry pozwala uzyskaé praktycznie
dowolny ksztatt. Formowane elementy mozna dostosowac do
lokalnych warunkéw na wiele réznych sposobéw. Optymalng
elastycznosé elementdw przy zginaniu mozna uzyskac bez

wiekszego wysitku przy uzyciu elementéw katowych.
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Czestym przyktadem renowacji kanatow jest wyktadanie go cienkosciennymi

wyktadzinami odpornymi na korozje. Taka forma renowacji szczegdlnie
sprawdza sie w kanatach z przekrojem prostokatnym lub nawet V-ksztatt-
nym. Profile renowacyjne najpierw sa sktadane w kanale, a nastepnie
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sklejane na miejscu. Dzieki temu elementy renowacyjne mozna prze-
nosi¢ do kanatu nawet przez waskie studnie.

Klejenie naszych elementow DURA.PC jest
proste i zapewnia bezpieczne potaczenia
przez caty okres uzytkowania. W razie

potrzeby moze zosta¢ wytozone cate
sklepienie kanatu. Dla renowaciji czescio-
wych oferujemy szeroki wybor standardo-
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wych elementéw dostepnych w zaleznosci

od indywidualnych zastosowan. Jezeli odpowied-
ni element nie jest dostepny, w kazdej chwili mozemy
opracowac indywidualne rozwigzanie we wspotpracy z

naszymi ekspertami.




RENOWACJA STUDNI. sySTEMOWE 0ODNAWIANIE.

Co do zasady renowacja przy pomocy DURA.PC odbywa sie w dwéch

etapach. Najpierw poddawane renowacji jest dno studni za pomoca

odpowiednio przycietej kinety studziennej i prefabrykowanych ptyt z
betonu polimerowego.

Element wzniosty studni jest pokrywany odpornymi na korozje
elementami przyklejanymi do wewnetrznej strony kregow studni.
Ze wzgledu na cienkie Scianki materiatu, renowacje sg szczegdlnie
korzystne, poniewaz dzieki temu mozna zachowac¢ maksymalnie
duze Swiatto studni. Chetnie doradzamy przy wyborze elementéw
renowacji, ktére beda optymalne dla Panstwa projektu.

W przypadku znacznie zniszczonych kanatow konieczna jest catkowita reno-

wacja, ktérg mozna réwniez wykonac¢ w celu poprawy jakosci howego ol
kanatu. Dostepne sg dwie metody: wyktadanie segmentéw rur i wy-
ktadanie pojedynczych rur.

W obu przypadkach nowy kanat budowany jest wewnatrz istnie-
jacego, z ktérym tworzy mocne i trwate potgczenie: elementy po

zamontowaniu i sklejeniu sg cementowane do starego kanatu za

pomoca ptynnej zaprawy. Miedzy nimi nie pozostaje zadna pusta

przestrzen, zamiast tego powstaje jeden element sktadajacy sie ze

starego i nowego kanatu. Dzigki temu rozwigzaniu renowacyjnemu
mozna znacznie wydtuzy¢ zywotnosc¢ starego kanatu.



Elementy DURA.PC powstajg z polimerobetonu, materiatu sktadajacego
sie z kwarcu o réznym stopniu uziarnienia i kompozytu zywicy poliestrowe;.
Taki sktad sprawia, ze materiat ten jest niezwykle stabilny, wytrzymaty i
dtugowieczny.

Doskonate wtasciwosci materiatu umozliwiajg wykorzystanie go w obszarach
0 najwyzszych wymaganiach w zakresie wytrzymatosci mechanicznej,
odpornosci na scieranie i wysokiej odpornosci chemiczne;.

Elementy wykonane z betonu polimerowego maja wyzsza wytrzymatosc
na rozcigganie przy zginaniu, lepsza odpornos¢ na sScieranie i wyzsza
odpornos¢ chemiczng w poréwnaniu do klasycznego betonu. Beton
polimerowy jest wiec idealnym materiatem budowlanym do renowacji
kanatéw i studni i zdobywa popularnos¢ wsréd wykonawcéw ze wzgledu na
wyjatkowa trwatosc¢ i zywotnosc. Ten nowoczesny materiat charakteryzuje

sie idealng rownowaga ekologiczng z uwagi na zasobooszczedne metody
produkcji oraz przyjazne sSrodowisku procesy utylizacji i recyklingu. Beton
polimerowy moze by¢ utylizowany tak, jak normalne odpady budowlane,
ale takze pozosta¢ w gruncie, nie powodujac zanieczyszczen.




Ze wzgledu na wysoka stabilnos¢ materiatu oraz
jego statyczng i dynamiczna elastycznosé, elementy
DURA.PC moga by¢ produkowane z relatywnie cien-
kimi $ciankami. Z technicznego punktu widzenia,

tam gdzie inne rozwigzania sg juz na granicy swo-
ich mozliwosci, renowacja z wykorzystaniem
DURA.PC stanowi szczegdlnie ciekawg alter-
natywe.

Precyzyjny proces produkciji sprawia, ze elemen-
ty sg bardzo gtadkie a ich powierzchnia prawie
pozbawiona porowatosci. Wszelkie ksztatty,

przekroje i grubosci Scianek sg produkowane na

zamoéwienie, zgodnie z okreslonymi wymagania-
mi projektu. Dzieki naszemu unikalnemu proceso-
wi produkciji, takie rozwigzania sa rowniez bardzo
przystgpne cenowo.

Dzigki tym zaletom linia elementéw do renowacji
DURA.PC pozwala osigga¢ istotne oszczednosci pod-
czas montazu i eksploatacji, przy wyjatkowo dtugiej
zywotnosci, ktéra moze przekroczy¢ 100 lat. Gdy zde-
cyduja sie Panstwo na nasz system DURA.PC jestesmy
gotowi udzieli¢ Panstwu porad w kwestii przekrojéw
-_ profili, szczegdtow konstrukcyjnych, zalecen co do mon-
tazu elementéw oraz wykonania potgczen.



MATERIAL | PROCES PRODUKCJI

Wiekszos¢ elementéw DURA.PC sktada sie z zywicy poliestrowej, piasku kwarcowego i dodatkéw potgczonych
w okreslonych proporcjach. Sprawia to, ze materiat jest szczegdlnie odporny na zuzycie.

MATERIAt KWARCOWY —-81 %

Sktad naszych elementéw DURA.PC to
specjalna mieszanka piasku kwarcowe-
go, pytu kwarcowego i zwiru. Sprawdzone
przez wiele lat proporcje mieszania rézne-
go uziarnienia zapewniajg gtadka i niemal
nieporowatg powierzchnig, oraz zapew-
niaja wyjatkowa stabilnos¢ naszych ele-
mentéw DURA.PC. Masa jest catkowicie
zwigzana i utrzymywana razem poprzez
dodatek zywicy poliestrowe;j.

MATERIAL

STUDNIA

ZYWICA POLIESTROWA —13 %

Korzystajac z réznych zywic, mozemy
oferowacé zoptymalizowane, indywidual-
ne rozwigzania odpowiadajgce Panstwa
wymaganiom. W wiekszosci zastosowan
korzystamy z zywicy poliestrowej na bazie
kwasu ortoftalowego . Do renowacji prze-
prowadzanych w miejscach o szczegolnie
wymagajgcych warunkach w zakresie war-
tosci pH (Srodowisko kwasowe lub zasa-
dowe), korzystamy z naszej wysoce od-
pornej na wahania pH zywicy poliestrowe;.

RENOWACJA CZESCIOWA

DODATKI -6 %

Korzystajac z pewnych dodatkéw jak
np. wapien lub dwutlenek tytanu, za-
pewniamy materiatowi pozadane wtasci-
wosci, takie jak zwiekszona odpornos¢
na warunki atmosferyczne. Dodatki te
nadajg takze naszemu produktowi cha-
rakterystyczny kolor.

RENOWACJA CALtKOWITA



ZALECENIA UZYTKOWANIA

INIEKCJA ZtACZA

Do iniekcji zalecamy nastepujace Do wykonywania potgczen zalecamy g
produkty: nastepujace produkty: E
- Dammer R (Grouttech) - Grouttech 4525 <§t
- Blitzdammer (Heidelberg Cement) - Sikadur 31 CF

PROSZE UWZGLEDNIC!

Powyzsze zalecenia moga réznic sie w zaleznosci
od szczegolnej charakterystyki projektu, takiej jak
obecnos¢ wdd gruntowych lub specjalne wymaga-
nia strukturalne i moga w takich sytuacjach prze-
sta¢ obowigzywad. Jezeli potrzebujg Panstwo rady
w zakresie zastosowania wtasciwego materiatu,

prosimy o kontakt.

Z przyjemnosciag udostepnimy Panstwu dodatko-
we informacje dotyczace bezpieczenstwa naszych
produktow.




Oktadzina DURA.PC —

WYJASNIENIE

Tak samo jak stary kanat tak i studnie oraz pozostate
elementy sieci wymagaja renowacji. Renowacja tych
konstrukcji staje sie coraz wazniejszym zadaniem dla
os6b odpowiedzialnych za ich utrzymanie. Studnie i
elementy wznioste sg narazone na najrozniejsze ob-
cigzenia, np. ze strony agresywnych $ciekéw, wod
gruntowych, obcigzen gruntu czy obcigzen komu-
nikacyjnych.

W ostatnich latach obcigzenia te stale rosty, podczas
gdy materiaty uwazane wczesniej za niezawodne i
majgce dtuga zywotnos¢ czesciowo nie wytrzymu-
ja konfrontacji z tg zmieniong sytuacja. W wyniku
czego dochodzi do czestych uszkodzen dna studni
oraz elementu wzniostego. Najczesciej wystepujace
szkody to:

- korozja siarczanowa

* uszkodzenia stopni ztazowych

- nieszczelnos¢ przytaczy i elementéw wzniostych
- pekniecia i dziury

- uszkodzenia spocznikow i kinet

Studnie z takimi uszkodzeniami nie moga dalej bez
zarzutu spetnia¢ swojej funkcji i dlatego wymagaja
renowaciji. Dla wszystkich standardowych Srednic
studni system DURA.PC oferuje dopasowane i trwate

MONTAZ

rozwigzanie dla kanatéw, kinet i $cian studni. Wpusty
sg profesjonalnie zintegrowane w dowolnym miej-
scu studzienki przy uzyciu standardowych technik
renowacyjnych, a skomplikowane formy kanatéw sa
montowane bezposrednio na miejscu.

Poniewaz wszystkie elementy mozna wprowadzic¢
przez standardowy otwoér wtazowy DN60O, unika sie
uciazliwych i kosztownych robét ziemnych i drogo-
wych. Niezbedne odwodnienie mozna réwniez zre-
dukowaé do minimum. Solidne potaczenie pomiedzy
odnawiang i istniejaca sekcjg studni oznacza ponow-
ne zwiekszenie nosnosci konstrukcyjne;j.

Do renowacji studni o przekroju kotowym stosujemy
metode z powodzeniem stosowang od wielu lat w
budowie tuneli: polegajacg na montazu elementow
oktadzin. Elementy wznioste studni sg poddawane
renowacji za pomoca trzyczesciowych elementow.
Cienkie sciany elementéw, mozliwe dzieki zasto-
sowanemu materiatowi, sg szczegdlnie korzystne,
poniewaz pozwalajg zachowa¢ maksymalng ilos¢
miejsca (np. studnia DN 1000mm po renowacji ma
szerokosc¢ w swietle 900mm). Precyzyjnie zaprojekto-
wane elementy sag réwniez dostepne dla pozostatych
czesci studni

Wypetienie ——

Istniejaca studnia

—— DURA.PC Spocznik

DURA.PC Kineta
studzienna




KINETA STUDZIENNA

Podczas renowacji kinet z betonu i klinkieru wytwa-
rzanych metoda in situ DURA.PC zapewnia wysoka
odpornosc¢ na korozje i Scieranie kinety studni.

STUDNIA

Kineta studzienna jest mon-
towana w uszkodzonym
elemencie dennym. Pofta-
czenie na jaskétczy ogon w

obszarze dennym zapewnia

niezawodne zakotwienie w

dnie studni.
Nr art. Typ Dtugosé Wymiary w mm C‘:’gi;r
DN L (mm) s+3 t=3 fx3
70018849 150 1000 165 145 18 16
70018851 200 930 220 190 20 23
70018850 200 1000 220 190 20 26
70018853 250 920 275 240 20 28
70018852 250 1000 275 240 20 31
70018855 300 900 330 290 20 33
70018854 300 1000 330 290 20 38
70018857 400 860 430 390 20 39
70018856 400 1000 430 390 20 45
70018858 500 1000 540 500 20 60
70018859 600 1000 636 600 22 65

Specjalne dtugosci i profile dostepne na zapytanie



VINANLS




SZYBKO | LATWO - Renowacja mozliwa do skoniczenia w jednen dzien.
SYSTEMOWA RENOWACUJA - Od kinety az do zwezki studni - DURA.PORT jest idealnie dopasowany.
INTELIGENTNE ROZWIAZANIE - Wszystkie elementy mozna wprowadzi¢ przez standardowy otwér wiazowy.

ZWEZKA

CZTEROCZESCIOWA / WYTRZYMALA /DO
WSZYSTKICH KSZTALTOW ZWEZKI

Idealnie pasuje do ztacza wpustowego goérnego
pierScienia okfadziny.

OKEADZINA

TRZYCZESICIOWA / ZtACZE WPUSTOWE /
SAMONOSNA

Dostepna w wysokosciach 100, 250 i 500 mm, co
zapewnia maksymalna elastyczno$é.

SPOCZNIK STUDNI

DWUCZESCIOWY / WYTRZYMALY /
DOSTOSOWANY DO WYMAGAN

Uniwersalne rozwiazanie do studni DN1000.

KINETA STUDZIENNA

ODPORNA NA KOROZJE / ODPORNA NA
SCIERANIE / BEZPIECZNA

Wysokos¢ oraz szeroko$é kinety dostosowana do
wymagan projektu.

STUDNIA

Szacuije sie, ze okoto milion uzytkowanych
w Polsce studni kanalizacyjnych wymaga
renowacji. Z kazdym dniem ta liczba rosnie.

Chcac sprostac rosnacej potrzebie renowacji
studni opracowalismy DURA.PORT.

System ten dostosowany do okragtych studni
DN 1000, przekonuje tatwym montazem,
inteligentng konstrukcja elementéw z
mozliwoscig dostosowania ich w kazdej
chwili do wymagan na miejscu oraz naszym
wszechstronnym doradztwem.

DURA.GLUE DURA.MAT

Nasz specjalny klej zapewnia maksymalng trwatosc i Specjalna zaprawa do wypetniania przestrzeni
bepieczne potaczenie. pomiedzy starg i nowg konstrukcja studni.
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SPOCZNIKI STUDNI

W przypadku renowacji wykonywanych na miejscu,
betonowych lub ceglanych spocznikéw studni, po-
lecamy nasze spoczniki DURA.PC do wykonania
powierzchni odpornej na korozje i $cieranie.

Spoczniki sktadajg sie z dwdch elementow wpro-

wadzanych przez otwér wtazowy studni. Potgczenie
spocznika z kineta DURA.PC i elementem $sciennym
DURA.PC, tworzy wodoszczelng i odporna na korozje
konstrukcje studni.

Na zyczenie mozemy wyposazy¢ elementy w po-
wierzchnie antyposlizgowe — prosimy o kontakt.

Nr art. Kineta Grub_osc sctan Ciezar w kg
Wymiary w mm

DN bx3

Do studni DN 1000 z prostym przeptywem (spocznik)

70018860 150 20 12
70018861 200 20 12
70018862 250 20 11
70018863 300 20 10
70018864 400 20 ¢
70018865 500 20 8
70018866 600 20 7

Dla studni z dennicami bez kinet

70018848 = 20 19

Specjalne dtugosci i profile oraz odpowiadajace im klasy antyposlizgowe zgodne z DIN 51130 dostepne na zapytanie
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OKtADZINA /’%

W przypadku renowacji wykonywanych na miejscu studni be-
tonowych, nasze rozwigzania z elementami DURA.PC, spraw-
dzaja sie jako odporne na korozje i Scieranie rozwigzanie.

Trzyczesciowe elementy oktadziny sg wprowadzane do stud-
ni przez otwoér wtazowy bez koniecznosci pracochtonnego
demontazu zwezki. Elementy oktadziny sa tgczone na wpust

zaréwno ze spocznikiem jak i zwezka studni.

Parnistwa studnia ma inny ksztatt niz okragty? DURA.PC ofe-
ruje rozwigzanie takze w takim przypadku. Z przyjemnoscia
udzielimy Panstwu porad w zakresie wyboru optymalnego
rozwigzania dla Panstwa projektu renowacyjnego.

<

=

Nr art. Typ Wymiary w mm g

'—

r+3 bx3 Wysokos$é = 3 n
70018913 DN 1000 450 20 500
70018914 DN 1000 450 20 250
70021453 DN 1000 450 20 100

Inne wysokosci i wielkosci do DN 2400 dostepne na zapytanie

ELEMENT STOZKOWY

Uzupetnieniem naszego systemu jest specjalny cztero-

czesciowy element stozkowy.

Podobnie jak w przypadku naszego systemu, elementy
sg wprowadzane przez otwor wtazowy studni. Pota-

DN2
czenia wpustowe, zapewniajg bezpieczne potgczenie DN1
+ 4

z najwyzszym rzedem elementow oktadziny studni. : .
Na zyczenie klienta mozemy wyposazy¢ elementy w !
specjalne otwory do mocowania do istniejgcej konstruk- h
cji - prosimy o kontakt w celu konsultacji. ;

Nr art. Opis Wymiary w mm Ciezar w kg

DN1 DN2 h
70021454 Stozek 900/600 (4-czesciowy) 600 900 472 86

W potaczeniu z oktadzing DN 1000

13



WYJASNIENIE

Jesli kanat wykazuje uszkodzenia tylko w dnie lub  sg utozone w kanale. Zaletg systemu jest tatwosc¢
sklepieniu, catkowita renowacja nie zawsze jest montazu przy ograniczonej przestrzeni.
uzasadniona ekonomicznie. W takich przypadkach

czesciowa renowacja dotyczy uszkodzonych czesci
kanatu. konkretnego projektu, klejenie poszczegdlnych ele-

Dzieki sprzetu montazowemu dostosowanemu do

mentow sklepienia podczas renowacji jest proste i
W przypadku gdy uszkodzone jest dno kanatu, reno-  bezpieczne. W przypadku roznych profili kanalizacyj-
wacja polega na wytozeniu dna stabilnymi i odpornymi  nych istnieje mozliwos$¢ wypozyczenia réznorodnych
na korozje kinetami. Jezeli spoczniki kanatu takze komponentéw, aby dopasowac je do konkretnego
wymagaja renowaciji, to w naszym systemie nie ma zastosowania - lub opracowac z nami zupetnie nowy

znaczenia, czy potaczenie kinety ze spocznikiemma  osprzet, dostosowany do Twojego projektu.
kat prosty, czy ostry. Profile renowacyjne sa pota-
czone na state i uszczelnione dopiero wtedy, gdy

KINETA DENNA (z POLACZENIEM CZOLOWYM)

<

S

8 < . Ciezar Sztuk na

K‘_p Nr art. Typ Dtugosé Wymiary w mm w kg palecie

(&)

55 BxH L (mm) s£3 t+3 fz3

2 70018809 150/75 1000 150 75 20 13 50

§ 70018808 200/100 1000 200 100 20 20 40

ﬁ 70018807 250/125 1000 250 125 20 20 30
70018806 300/150 1000 300 150 20 21 27
70018810 350/175 1000 350 175 20 30 24
70018802 400/200 1000 400 200 20 30 16
70018801 500/250 1000 500 250 20 46 14
70018803 600/300 1000 600 300 22 50 9
70018830 700/350 1000 700 350 20 54 7
70018804 800/400 1000 800 400 22 63 7
70018805 1000/500 1000 1000 500 22 72 3

Specijalne dtugosci i profile dostepne na zapytanie
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KINETA DENNA

Kineta denna DURA.PC o standardowej dtugosci 1Im  skac¢ wysokiej jakosci powierzchnie dna kanatu z
jest stosowana jako odporna na korozje kineta wyko-  zachowaniem ekonomicznych aspektéw budowy.
nywana metoda in situ w kanatach o profilu jajowym.

W poréwnaniu z konwencjonalnymi kinetami den-
Zastosowanie kinet dennych zapewnia szybki postep nymi zastosowanie produktéw DURA.PC pozwala
prac budowlanych a w potgczeniu z powszechnie zmniejszy¢ udziat spoin na jednostke powierzchni
stosowanymi systemami szalowania (szalowanie 0 okoto 80%.

pneumatyczne, szalowanie stalowe) pozwala uzy-
B

4
T
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

s

=

O

72]

LLP

N

(&b}

Ciezar Sztuk na iE

Nr art. Typ Dtugosé Wymiary w mm w kg palecie 2

BxH L (mm) r=3 s+3 t+3 f+3 o

=

70018811 400/600 1000 100 350 228 18 23 36 ﬁ
70018813 500/750 1000 125 410 245 18 27 27
70018815 600/900 1000 150 460 248 18 28 30
70018817 700/1050 1000 175 507 260 18 31 18
70018819 800/1200 1000 200 554 271 18 35 18
70018821 900/1350 1000 225 602 282 18 40 16
70018823 1000/1500 1000 250 584 237 18 37 18
70018825 1200/1800 1000 300 609 211 20 36 20
70018829 1400/2100 1000 350 650 200 20 40 18

Specjalne dtugosci i profile dostepne na zapytanie
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KINETA DENNA 1/3 ZE STOPA

Kineta denna ze stopg DURA.PC jest stosowana,
jako odporna na korozje i $cieranie kineta o zrézni-

cowanych przekrojach kanatéw oraz z wyztobieniem
na przeptyw podczas pogody bezdeszczowej. Za-
stosowanie kinety dennej o dtugosci 1 m znacznie
redukuje ilo$¢ spoin.

=

=

(@b}

(72]

LLP

tl) Ciezar Sztuk na

< Nr art. Typ Diugosé Wymiary w mm w kg palecie

=

(@)

g L (mm) r+3 s+3 t+3 f+3

g 70018812 400/600 1000 100 175 55 18 12 60

ﬁ 70018814 500/750 1000 125 217 63 18 16 60
70018816 600/900 1000 150 260 75 18 17 60
70018818 700/1050 1000 175 303 88 18 20 36
70018820 800/1200 1000 200 346 100 18 24 36
70018822 900/1350 1000 225 390 113 18 30 28
70018824 1000/1500 1000 250 433 125 18 36 32
70018828 1100/1650 1000 275 476 138 35 53] 14
70018826 1200/1800 1000 300 520 150 22 36 24
70018827 1400/2100 1000 350 606 175 22 40 18

Specjalne dtugosci i profile dostgpne na zapytanie
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KINETA DENNA 1/3 BEZ STOPY

Kineta denna bez stopy DURA.PC jest stosowana
do przebudowy i naprawy kanatéw. Wypiaskowana
tylna czesc¢ elementow zapewnia optymalne wigzanie
z podtozem betonowym. Kinety denne o przekroju 1/3
kofa znajdujg zastosowanie w potaczeniu z ptytami
sciennymi — DURA.PC.
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LLP

Ciezar Sztuk na tl)

Nr art. Typ Diugosé Wymiary w mm w kg palecie <

=

(@)

L (mm) r+3 s+3 t+3 b+3 g

70018791 400/600 495 100 173 50 18 5 100 g

70018792 500/750 495 125 217 63 18 6 100 ﬁ
70018793 600/900 495 150 260 75 18 7 100
70018794 700/1050 495 175 303 87 18 8 80
70018795 800/1200 495 200 346 100 18 10 60
70018796 900/1350 495 225 390 113 18 13 52
70018797 1000/1500 495 250 433 125 20 14 44
70018800 1100/1650 495 275 476 138 35 24 30
70018798 1200/1800 495 300 520 150 22 18 36
70018799 1400/2100 495 350 606 175 22 18,5 36

Specjalne dtugosci i profile dostepne na zapytanie
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KINETA WZMOCNIONA Z POtACZENIEM NA PIORO - WPUST

S

W odréznieniu od kinet dennych wersja wzmocnio-

na jest stosowana gtéwnie dla nowych konstrukcji i
montazu w wykopie otwartym.
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=

(@b}

(72]

LLP

N

(db)
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(@)

=

= Ciez Sztuk

= < . iezar ztuk na

% Nr art. Typ Dtugoscé Wymiary w mm w kg palecie

L (mm) s+3 r+3 t+3 f+3

70018831 500/750 1500 410 125 245 30 51 17
70018837 600/900 1500 460 150 248 34 49 16
70018833 700/1050 1500 507 175 262 34 51 12
70018832 800/1200 1500 554 200 271 34 58 14
70018835 900/1350 1500 602 225 282 34 59 12
70018834 1000/1500 1500 584 250 237 34 55 14
70018836 1200/1800 1500 609 300 211 34 56 14

Specjalne dtugosci i profile dostepne na zapytanie
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PLYTY SCIENNE

Ptyty Scienne sa stosowane do przebudowy i napra-
wy kanatéw. Specjalne rowki z podcieciami w tylnej
powierzchni ptyt sciennych DURA.PC zapewniajg
optymalne potaczenie z podtozem betonowym.

———

D

Pyty scienne DURA.PC mozna zamoéwic, jako pia- potgczeniu z kinetami dennymi o przekroju 1/3 kota
skowane lub szlifowane. Zastosowanie gtdwnie w oraz do wyktadania studni.

- PLYTY NA SPECJALNE ZAMOWIENIE: PLYTA O PROFILU L KSZTALTNYM NA SPECJALNE ZAMOWIENIE
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. Ciezar Sztuk na
Nr art. Typ Wymiary w mm w kg palecie
LxBxD L+3 B+3

70018786 500/200/20 rowkowane 500 200 4 200
70018788 500/400/20 rowkowane 500 400 8 80
70018787 1000/200/20 rowkowane 1000 200 8 80
70018789 1000/400/20 rowkowane 1000 400 16 40
70018790 1000/450/20 rowkowane 1000 450 20 20

Specijalne dtugosci i szerokosci dostepne na zapytanie; Ptyty o podwyzszonej odpornosci chemicznej dostepne na zamoéwienie
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STUDNIA MATERIAL

RENOWACJA CZESCIOWA
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CAtKOWITA RENOWACJA

PROFIL PEENY

W przypadku uszkodzen wystepujacych w duzej cze-
$ci kanatu oraz nagromadzonych w wielu miejscach
kanatu, catkowita renowacja wydaje si¢ logicznym
rozwigzaniem. W zaleznosci od okreslonego ksztattu
kanatu oraz dostepnego miejsca - podobnie jak w
przypadku renowacji czesciowej - prace moga by¢
wykonywane przy zastosowaniu elementéw fgczo-
nych na miejscu lub alternatywnie mozna przepro-
wadzi¢ renowacje z wykorzystaniem petnych profili.

W przypadku renowacji za pomocg petnych profili,
DURA.PC oferuje kompletne profile gotowe do mon-
tazu. Istnieje takze mozliwosc¢ dostarczenia profili wie-
loczesciowych. Profile te po montazu w istniejgcym

kanale tworzg wyjgtkowo wytrzymatg, wewnetrzng
Sciane kanatu.

W zaleznosci od wymagan i ograniczen konkretnej
instalacji, elementy sg fgczone doczotowo lub na
pidro-wpust. Elementy sg taczone za pomoca zywicy
epoksydowe;.

Powstata wolna przestrzen miedzy profilami a kana-
tem istniejgcym jest pdzniej wypetniana za pomoca
iniekcji specjalng zaprawa. W ten sposéb zaledwie
w kilku krokach powstaje nowy kanat o zywotnosci
poréwnywalnej do zupetnie nowych kanatow.

 OF OF ¢

Profil dzwonowy

Profil skrzynkowy

Profil latawcowy

Profil kotowy wydtuzony
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Element 3-czesciowy

Profil jajowy



DOPASOWANY DO WSZELKICH WYMAGAN

Do wyktadania duzych kanatéw podajemy ponizej
kilka typowych profili DURA.PC. Nasza produkcja
profili jest dostosowana do Paristwa indywidualnych

NORMY TECHNICZNE | WYTYCZNE

W przypadku renowacji za pomoca elementéw wie-
loczesciowych zalecamy przestrzeganie procedury
zgodnie z normg EN 15885: ,Klasyfikacja i charak-
terystyki wtasciwosci uzytkowych technik renowa-
cji, naprawy i wymiany systeméw kanalizacji” oraz

wytycznych DWA 143-4 ,Procedury instalacyjne
(wytozenie segmentami rur) dla dostepnych rur ka-
nalizacyjnych, kanatéw i konstrukcji ”.

Kineta latawcowa

Profil kapturowy

wymagan. Powigzane z procesem produkciji ograni-
czenia przepustowosci kanatu sg utrzymywane na
minimalnym poziomie.

W przypadku renowacji za pomoca elementow jedno-
czesciowych zalecamy korzystanie z normy EN 15885
lub wytycznych DWA 143-12 ,Renowacja rur kana-
lizacyjnych i kanatéw sciekowych za pomoca prefa-
brykowanych rur z lub bez pierscieni posrednich.”

Profil prostokatny

Dowolna kineta
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Dwa przyktady jednych z wielu projektow, ktore przeprowadziliSmy z sukcesem we wspot-

pracy z naszymi klientami to: renowacja gtdwnego kanatu w Arnhem w Holandii oraz re-
nowacja kanatu w Zelzate w Belgi.

ARNHEM
CALKOWITA RENOWACJA 150-LETNIEGO KANALU GtOWNEGO

Projekt okreslany mianem ,naj- 14 FRTN
wiekszej budowy w Arnhem”: nie- } %
mal 150 lat temu, dtugi na 1,5 km, i

gtéwny kanat miasta ,,Moerriool”
powstat ze specjalnego trojwar-
stwowego profilu ceglanego po-
taczonego z kinetg z wyztobieniem
na czas pogody bezdeszczowej i
spocznikami z betonu niezbrojo-
nego. Kanat przebiega pod histo-
ryczng czescig centrum miasta.

Gdy w 2018 roku podijeto sie jego
renowaciji, jako czesci duzego pro-
jektu, szybko okazato sig, ze loka-
lizacja w samym sercu centrum
Arnhem wyklucza prace w techno-
logii rozkopowej. Co wptywatoby
negatywnie na funkcjonowanie
mieszkancow, przedsiebiorcow,
turystow oraz codzienny ruch.

Konieczne byto znalezienie roz-
wigzania, ktére wykluczatoby
prace rozkopowe — a dodatkowo
bytoby stabilne i trwate. Renowa-
cja nie mogta w zaden sposob za-
grazac ludziom oraz historycznej
czesci miasta.

Miasto Arnhem zrealizowato pro-
jekt przy wspotpracy z firma bu-
dowlang Van der Ven oraz firmg
specijalizujgca sie w inzynierii sa-
nitarnej Kumpen, decydujac sie na
system DURA.PC od Steinzeug-
-Keramo. Trwatosc¢ i wytrzymatosc
byty kluczowymi czynnikami. Jed-



nak elastycznosc systemu byta by¢ moze kluczowa dla
wyboru, poniewaz profil istniejacego kanatu nie ma statej
geometrii i dlatego wymagat rozwigzania dopasowane-
go na miare, ktére mogtoby by¢ zastosowane nawet w
kanale przy bardzo ograniczonym dostepie.

Projekt realizowano w dwoch etapach korzystajac z
zaawansowanych technologii skanowana laserowego
i radarowego w uzupetnieniu klasycznych technologii

inspekcji przed zainstalowaniem elementow. Rezultaty
przekonaty ekspertow z branzy, a projekt otrzymat nagrode
NSTT No-Dig Award 2018 za zastosowanie innowacyj-
nych technik oraz sprawne wykonanie projektu.

Miasto Arnhem podjeto decyzje o dalszym wykorzystaniu
rozwigzania DURA w drugiej fazie projektu, w 2020 roku.

Przed

Po



ZELZATE

WYMAGAJACE WARUNKI ISTNIEJACEGO KANAtU

Juz na etapie planowania renowacji okoto 30-metrowe-
go odcinka kanalizacyjnego w Zelzate w Belgii (poto-
zonego miedzy Gandawa a Antwerpig) dla wszystkich
zaangazowanych stron byto jasne, ze standardowe
metody renowacji sie nie sprawdza. Metody renowacji
za pomoca rekawow (CIPP) i technologie natryskowe,
powszechnie stosowane w takich przypadkach, nie byty
odpowiednie ze wzgledu na geometrie i stan istniejace-
go kanatu. W tym przypadku projektanci znaleZli odpo-
wiednie rozwigzanie w systemie renowacji DURA.PC.

Szczegdlnym wyzwaniem byt profil skrzynkowy istnie-
jacego kanatu betonowego o wymiarach 700 x 1100
mm. Oznaczato to przede wszystkim wysokie wymaga-
nia dotyczace statyki poddawanego renowac;ji profilu.
Dodatkowo sytuacje komplikowata lokalna specyfikacja:
bagno flamandzkie o duzej wypornosci i minimalne
przykrycie istniejacego kanatu.

Renowacje przeprowadzono wykorzystujac gotowe,
jednoczesciowe profile. Wstepne obliczenia wykonane
metodg FE przekonaty klienta o uwzglednieniu statyki
na kazdym etapie budowy. Nasi eksperci byli obecni
podczas realizacji catego zadania stuzgc wsparciem dla
firmy wykonawczej. Zwtaszcza na etapie wypetniania
przestrzeni miedzy istniejgcym i nowym profilem.

Duzym wyzwaniem byt takze sposéb wprowadzenia
nowych elementéw do istniejacego kanatu i tutaj za-
proponowalismy rozwigzanie polegajace na stworze-
niu systemu szyn. Dzigki temu rozwigzaniu udato sie
szybko i sprawnie transportowac i montowac profile w
docelowym miejscu.




INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA

0D PRODUKCJI DO BUDOWY

KOMPETENTNE DORADZTWO

Jako europejski dostawca kompletnych rozwigzan i
systemow dla gospodarki wodno-s$ciekowej, firma Ste-
inzeug-Keramo specjalizuje sie rowniez w catkowitej
lub czesciowej renowacji kanatow i studni. Nasi do-
Swiadczeni eksperci chetnie udzielg Panstwu wsparcia
w zakresie optymalnego planowania i realizacji pro-
jektéw, uwzgledniajgc kazdorazowo ich indywidualng
specyfike.

EATWY | DOKEADNY MONTAZ

Nasz system doktadnie dopasowanych elementow
sprawdzit si¢ przy realizacji wielu inwestycji. Wszyst-
ko jest idealnie dopasowane, a kazdy etap pracy jest
dokfadnie udokumentowany. Mogg Paristwo uzyskac
od nas wszystkie potrzebne materiaty, takie jak wie-
losktadnikowe kleje i specjalne narzedzia utatwiajgce
prace. Na zyczenie oferujemy takze indywidualne roz-
wigzania uwzgledniajgce specyfike projektow.

25

INDYWIDUALNA PRODUKCJA

Dzigki naszemu know-how, mozemy zaoferowac
sprawdzony, modutowy system, ktéry moze by¢ do-
stosowany do indywidualnych potrzeb. Indywidualny
system konstrukcji stanowi przemyslane rozwigzania
techniczne przeznaczone do renowacji i modernizacji
systemoéw kanalizacyjnych. Postrzegamy siebie nie
tylko jako producentéw innowacyjnych, precyzyjnie
dopasowanych elementéw, ale przede wszystkim jako
kompetentnych konsultantéw i specjalistéw rozwigzu-
jacych problemy dotyczace Panstwa projektow.

TRWALE REZULTATY

Elementy DURA.PC s3 wykonane z wodoszczelnego
betonu polimerowego, idealnego materiatu zapewniaja-
cego szczelnos¢ kanalizacji. Dzieki elementom DURA.
PC, ktérych czas uzytkowania przekracza 100 lat, zmo-
dernizowane obiekty moga przez dtugie lata poprawnie
funkcjonowac i by¢ bezpieczne dla srodowiska. Co
czyni z nich kluczowy element miejskiej infrastruktury
tworzonej z mysla o jakosci zycia.



CHARAKTERYSTYKA MATERIAtU

Wytrzymatos¢ na sciskanie: > 80 N/mm?2

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie

przy zginaniu: > 20 N/mm?
Modut sprezystosci: 18.000 N/mmz2 (krétkoterminowy)
Odpornosc¢ na Scieranie: 0,14 mm przy 100 000 cykli
(wedtug metody Darmstadt)
Odpornos¢ chemiczna: pHO do pH14 zgodnie z norma EN 295
Odpornos¢ na temperature: Dtugotrwata odpornosé¢ na temperature do 80°C
Nasigkliwos¢ wody: < 0,13 procent masy
Gtebokosc¢ penetracji wody: 0mm

Utrata masy przy pH 14

(1-molowy NaOH): 0,20 %

Utrata masy przy pH 1

(0,5-molowy H,SO,): 0,17 %

Klasa odpornosci ogniowej: B1 (trudno zapalny) *
Wspotczynnik ogniowy: 5.2 (ognioodporny) **

* ma zastosowanie do standardowej zywicy poliestrowej
** ma zastosowanie do zywicy ISO-NPG

NORMY

PN-EN 15564: Prefabrykaty z betonu - Beton modyfikowany zywicg -
Wymagania i metody badan

PN-EN 1504-4: Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betono-
wych - Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i
ocena zgodnosci
Czes¢ 4: kaczenie konstrukcyjne

Jesli Panstwa projekt wymaga informacji wykraczajgcych poza przekazane dane techniczne, prosimy o
kontakt. Dotozymy wszelkich staran, aby znalez¢ rozwigzanie dopasowane do Paristwa potrzeb.

Mysla Panstwo o projekcie o szczegdlnych wymaganiach? Z przyjemnoscia podzielimy sie naszym doswiad-
czeniem oraz wiedzg, aby wesprze¢ Was w tym obszarze. Jestesmy tu dla Was - od pierwszej koncepciji,
poprzez projektowanie, az po realizacje.

Sprawdz na YouTube,
jakie rozwigzania oferuje DURA.PC.

& YouTube
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DURA.PC
W SKROCIE

\/ Kiedy ekstremalna zywotnosc¢ jest waznym wymogiem projektu.

\/ Kiedy Panstwa projekt wymaga idealnego dopasowania wszystkich elementéw
do ulegajacej zmianie geometrii kanatu.

\ Kiedy niezawodna szczelno$¢ jest najwyzszym priorytetem Paristwa projektu.
\/ Kiedy konieczna jest idealna stabilnos¢ ksztattu przy duzych obcigzeniach.
\/ Kiedy dostep do kanatu jest bardzo ograniczony.

\ Kiedy wymagana jest wysoka odpornosc na scieranie przy ciggtym obcigzeniu.
\/ Kiedy nalezy zapewni¢ wysoka i diugotrwata odporno$¢ chemiczna.

\/ Kiedy specyfikacja techniczna projektu wymaga odpornosci na mréz i wysokie
temperatury.

\/ Kiedy oczekuja Panstwo jednorodnej konstrukcji scian i jak najdoktadniejszego
dopasowania elementow.

\/ Nasi eksperci chetnie poinformujg Paristwa o wszystkich mozliwosciach i zale-
tach oferowanych przez system DURA.PC.

Pozostanmy w kontakcie!
Nasz zespot chetnie udzieli Panstwu informacji technicznych.

Dziat obstugi klienta: +48 32 7674412 lub 13
www.steinzeug-keramo.com

STEINZEUG
KERAMO
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