STEINZEUG
KERA.PRO Gelenkstuck Ablauf KERAMO
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Gelenkstlicke werden zur Herstellung gelenkiger Anschlisse an Bauwerke wie Schachte oder Stralenablaufe verwendet. Es wird
unterschieden zwischen Gelenkstlcken fir die Zulauf-(GZ) und die Ablaufseite (GA) sowie fiir den Einbau in ein Bauwerk (GE).

Gewicht Menge/PU

Nennweite Scheiteldruckfestigkeit ~ Tragfahigkeitsklasse Bzl il

Einbau
Verbindungssystem  Steckmuffe

N FN TKL Iy

kN/m mm kg/St St
200 48 240 C K 600 31,00 8
250 60 240 C K 600 42,00 6
250 60 240 C K 600 42,00 6
300 72 240 C K 600 56,00 4
300 72 240 C K 600 56,00 4
400 80 200 C K 750 111,00 4
400 80 200 C K 750 111,00 4
450 72 160 C K 750 126,00 2
500 80 160 C K 750 163,00 2
500 80 160 C K 750 163,00 2
600 96 160 C K 750 225,00 2
600 96 160 C K 750 225,00 2
700 112 120 C K 750 285,00 2
800 96 120 C K 750 335,00 2

Steinzeugrohre sind genormt in der EN 295-1. Erganzende Anforderungen legt das Zertifizierungsprogramm ZP WN 295 fest.

Alle Mafe - insbesondere bei der Verbindung mit Fremdprodukten - sind zu Uberprifen und richten sich nach den Angaben der EN
295 und des Zertifizierungsprogrammes ZP WN 295.
Technische Anderungen vorbehalten.

www.steinzeug-keramo.com



