
KERA.MAT anneau P

Diamètre
Spécification Joint bout mâle

Système
d'assemblage

Dimensions

joint Couleur
Quantité/PU

d3 d4

DN mm mm Pièce

Les anneaux d'étanchéité dans les diamètres nominaux DN 200, DN 250, DN 300, DN 400, DN 500 et DN 600, en version
normale et haute résistance, sont utilisés comme éléments d'étanchéité des manchons enfichables K et S selon le système de
raccordement C pour l'extrémité pointue des tuyaux et raccords raccourcis.

l'anneau P est composé d'élastomères de caoutchouc avec un anneau en acier à l'intérieur. L'anneau en acier garantit un
ajustement précis et empêche tout déplacement.

De plus, ils sont utilisés comme bagues d'étanchéité pour la transition de l'extrémité pointue, système de raccordement F, vers
le manchon enfichable K et S, système de raccordement C, dans la version à charge normale DN 200.

Anneaux de passe (anneau P)

200 N C S/K 242,0 +2,5/-2,5 260,0 +0,5/-0,5 EPDM noir 30

200 H C S/K 253,0 +2,5/-2,5 507,5 +0,5/-0,5 EPDM noir 25

250 N C S/K 302,0 +2,5/-2,5 275,0 +0,5/-0,5 EPDM noir 20

250 H C S/K 319,5 +3,5/-3,5 515,5 +0,5/-0,5 EPDM noir 20

300 N C S/K 356,0 +4,0/-4,0 317,5 +0,5/-0,5 EPDM noir 15

300 H C S/K 377,0 +4,0/-4,0 605,0 +0,5/-0,5 EPDM noir 15

400 N C S/K 485,0 +4,5/-4,5 341,5 +0,5/-0,5 EPDM noir 12

400 H C S/K 493,0 +4,5/-4,5 637,0 +0,5/-0,5 EPDM noir 14

500 N C S/K 584,0 +5,0/-5,0 371,5 +0,5/-0,5 EPDM noir 1

500 H C S/K 609,0 +6,0/-6,0 720,0 +0,5/-0,5 EPDM noir 1

600 N C S/K 689,0 +6,0/-6,0 398,5 +0,5/-0,5 EPDM noir 1

600 H C S/K 725,0 +7,0/-7,0 758,0 +0,5/-0,5 EPDM noir 1

Instructions d'installation

Das geschnittene Steinzeugrohr muss an den äußeren Kanten entgratet werden, der P-Ring auf das Spitzenrohr aufgesteckt und in
die K-/S-Dichtung eingeschoben.
Bevor das Spitzenrohr mit P-Ring in die K-/S-Dichtung eingeschoben wird muss das
Original KeraMat Gleitmittel auf die K-/S-Dichtung und P-Ring aufgebracht werden.
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