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Ekologicznie |
ekonomicznie

Przysztosciowe rozwigzania dla
sieci kanalizacyjnych

Steinzeug-Keramo, spotka nalezaca do Grupy Kapitatowej
Wienerberger, jest producentem systemoéw kanalizacyjnych dla
zrownowazonej gospodarki wodno-$ciekowe;j.

Jako firma z wieloletnim doswiadczeniem, posiadamy
specjalistyczna wiedze w zakresie produkcji, montazu i eksploatacji
systeméw wodno-kanalizacyjnych. Jednoczes$nie przywiazujemy
duza wage do jakosci i trwatosci naszych produktéw. Naszym
gtéwnym celem jest produkcja rozwiazan, zgodnych z najwyzszymi
wymogami technicznymi, ekonomicznymi i ekologicznymi.

Produkujemy rury, ksztattki, osprzet oraz studnie o najwyzszej
jakosci, oferujac rozwigzania dla bezpiecznej, niezawodnej
i ekonomicznej eksploatacji dla przysztych pokolern  Dzieki
zastosowaniu w procesach produkcji naturalnych surowcéw, nasze
produkty charakteryzuja sie okresem uzytkowania przekraczajacym
150 lati w petni nadaja sie do recyklingu.
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Rury kamionkowe KERA

Zrownowazony wybor na przysztosc.

Systemy rur kamionkowych to ekologicznie i ekonomicznie zréwnowazony wybor do zastosowan
kanalizacyjnych, wyrdzniajacy sie wyjatkowa trwatoscia i wytrzymatoscia.

Dlaczego kamionka?

Rury kamionkowe sa przyjazne dla sSrodowiska,
poniewaz nie ulegaja starzeniu chemicznemu ani
fizycznemu, dzieki czemu zachowuja swoja jakos$¢
przez caty okres uzytkowania. Rury kamionkowe nie

zawieraja zadnych zanieczyszczen ani szkodliwych
substanciji, wiec nie wptywaja na otaczajacy
ekosystem, co czyni je wyborem przyjaznym dla
srodowiska. Dtuga zywotnos¢ oraz niskie wymogi
w zakresie konserwacji i serwisowania sprawiaja,
ze jest to rozwiazanie ekonomiczne

w dituzszej perspektywie.

Rury kamionkowe wytwarzane s3
wytacznie z naturalnych surowcoéw. llos¢
surowcow jest niewielka, poniewaz w
procesie produkcji rur kamionkowych
wykorzystywane sa tylko trzy materiaty:
glina, szamot i woda.

Surowce i produkcja
wyrobow

V2

Pozyskiwanie
surowca
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FAZ CYKLU ZYCIA
INFRASTRUKTURY Z
KAMIONKI

Koniec
uzytkowania

Eksploatacja

o Glina - surowiec naturalny

e Produkcja rur kamionkowych
e Montaz rur kamionkowych
o Eksploatacja rur kamionkowych

e Rézne mozliwosci po okresie eksploatacji

Glina, surowiec naturalny

Glina jest powszechnie wystepujacym i praktycznie
niewyczerpanym zasobem, poniewaz opiera sie na
krzemianach: krzem jest drugim najczesciej wystepujacym
pierwiastkiem obecnym w skorupie ziemskiej.

Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczace zréwnowazonego
rozwoju, chetnie Ci pomozemy.

Skontaktuj sie z nami.

Certyfikaty

STEINZEUG
KERAMO

JesteSmy dumni z naszych cyklicznie przedtuzanych certyfikatéw oraz
przestrzegania wszystkich norm i przepiséw w catej Europie.

1SO9001:2015
System Zarzadzania Jakoscia

TOVRheinland ISO 50001:2018
ZERTIFIZIERT System Zarzadzania Energia

Projektowanie, produkcja i dostawa rur i ksztattek
kamionkowych oraz ich potaczen, studni kamionkowych, w
tym projektowanie i dostawa kompatybilnych akcesoriow.

EN 295 Czesci 1-7

Systemy rur kamionkowych

w sieci drenazowej i kanalizacyjnej
ZP WN 295

MPANRW, B

Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen
certified product
according to ZP WN 295
No. 00458-01
No. 00458-02

Norma europejska EN 295 okresla wymagania dla rur i ksztattek
kamionkowych oraz potaczen elastycznych do podziemnych
systemow kanalizacyjnych do grawitacyjnego transportu
$ciekdw (w tym sciekéw bytowych, wod powierzchniowych

i deszczowych), réwniez przy okresowym obciazeniu
hydraulicznym lub pod statym niskim cisnieniem.

ZP WN 295
ZP WN 295 to system certyfikacji glazurowanych rur i ksztattek
kamionkowych oraz akcesoriéw do kanalizacji.

Ten system certyfikacji jest podstawa dobrowolnej i niezaleznej
kontroli przeprowadzanej przez MPA.

Znak BENOR zapewnia, ze

(1 BenoRr
nasze produkty s3 zgodne z

dobrze znanymi standardami jakosci, ktore opieraja sie na
normach EN 295i ZP WN 295.

Dobrowolna, niezalezna kontrola jest przeprowadzana
przez COPRO.

Znak Q+ zapewnia, ze nasze produkty
sa zgodne z dobrze znanymi standardami
jakosci, ktore opieraja sie na normach

. " EN 295,ZP WN 295i prR 592 012-3:2015.
Swiss Quality

Dobrowolna, niezalezna kontrola jest
przeprowadzana przez MPA.

Gecertificeerd door

SKG-IKOB

Certificatie

ICMQ

Certificazione
di prodotto

L[]

e\

BRL 52230
Jakos¢ i zgodnosc¢ srodowiskowa
materiatow budowlanych

Niniejsze wytyczne oceny dotycza aspektow
srodowiskowych prefabrykowanych
produktow ceramicznych.

System certyfikacji 3 -1SO/IEC 17067
Ocena zgodnosci -- Podstawy certyfikacji
wyroboéw oraz wytyczne dotyczace
programow certyfikacji wyrobow

Norma ta zawiera wytyczne i wymagania
dotyczace deklaracji Srodowiskowych,
znanych réowniez jako etykiety srodowiskowe
typu Il. Wykorzystujemy te wytyczne, aby w
przejrzysty i wiarygodny sposéb informowac
o wptywie naszych produktéw i ustug

na $srodowisko.

Etykieta CE

Symbol CE oznacza, ze nasze produkty
zostaty poddane ocenie i spetniaja wszystkie
wymogi UE w zakresie bezpieczenstwa,
zdrowia i ochrony srodowiska. Znak

ten jest obowigzkowy dla wszystkich
produktow wytwarzanych na catym swiecie i
wprowadzanych do obrotu w UE.

Znak NF zapewnia, Ze nasze produkty sa
zgodne z dobrze znanymi standardami
jakosci, ktdére opieraja sie na normach
EN295iNF 121.

Dobrowolna, niezalezna kontrola jest
przeprowadzana przez CSTB.

Wiecej informacji na
temat certyfikatow

i przepisow @
znajdziesz tutaj:

CERTYFIKATY 5
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Technologie
ezwykopowe

Od wielu lat technologie bezwykopowe oferuja korzysci - bez utrudnien ...
ekonomiczne, ekologiczne i spoteczne.

Niezauwazalna,

| przyjazna dla
Srodowiska s
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Twoje rozwiazanie w srodowisku miejskim Przeciwdziatanie wptywowi PFAS Ochrona wéd gruntowych Wydtuzony okres uzytkowania Pozytywne doswiadczenie budowlane Dodatni bilans energetyczny
= QOgraniczenie prac ziemnych do = QOgraniczenie prac ziemnych do m Bezpieczne dla wod gruntowych m Szczegolnie wysoka jakos¢ = Nieingeruje w infrastrukture = Mniej sprzetu budowlanego
minimum minimum = Wykonawstwo bez koniecznosci budowlana i bezpieczenstwo kanatu podziemna i transportowego
® Przyjazny dla mieszkancow: = Przyjazny dla srodowiska - dla obnizania poziomu waéd gruntowych = Wysoka wytrzymatos$¢ rur = Wysokie bezpieczenstwo pracy = Krotsze drogi transportu
Erigz::’roocviliﬁe:;)jhzriﬁn:egnoa floryifauny przeciskowych = Znacznaredukcja emisji CO,
y. P ’ p.. = QOchrona nawierzchni = QOgraniczenie osiadania konstrukgcji i drobnego pytu
ulicach handlowych lub ciagach kanatu

komunikacyjnych ®m Zminimalizowanie ilosci

. - wydobywanego gruntu
= Ograniczona emisja hatasu yaoby 909

6 TECHNOLOGIE BEZWYKOPOWE TECHNOLOGIE BEZWYKOPOWE 7
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Technologie
bezwykopowe

Zalety sgogromne

Zastosowanie metod bezwykopowych nabiera coraz wiekszego
znaczenia. Ogranicza negatywny wptyw prac budowlanych na
ruch drogowy, mieszkancow i otaczajace srodowisko naturalne.
Asortyment rur kamionkowych przeciskowych KERA.Drive
stosowany jest do bezwykopowej budowy oraz renowacji
systemow kanalizacyjnych.

W czasie gdy pod powierzchnia ziemi uktadane sa rury
kamionkowe przeciskowe do odprowadzania $ciekéw, na POTENCJALN EZASTOSOWANIA
powierzchni zycie toczy sie praktycznie bez zadnych zaktécen.
Pomijajac komory startowe i odbiorcze - i w zaleznosci Budowa nowych sieci kanalizacyjnych
od dtugosci odcinka komory posrednie miedzy nimi - na
powierzchni nie wystepuja zauwazalne ograniczenia. Ciagi
komunikacyjne nie korkuja sie, przedsiebiorcy nie musza
obawiac sie spadku obrotéw, a w miastach nie powstaja duze Przytacza domowe
place budowy. W ten sposob w jak najwiekszym stopniu
zapobiega sie hatasowi i zanieczyszczeniom, znacznie
ogranicza emisje CO, i ilo$¢ drobnego pytu. Ponadto nie Przejécia pod torami kolejowymi oraz ciekami wodnymi
zachodzi konieczno$¢ rozkopywania ulic i chroni sie flore oraz
faune. Krotko mowiac: straty ekonomiczne i zanieczyszczenie
srodowiska w porownaniu do ukfadania rur metoda wykopu
otwartego ograniczaja sie do minimum.

Rozwoj nowych stref mieszkalnych

Renowacja istniejacych sieci

Przekroczenie drdg i autostrad

Tworzenie rurociagéw ochronnych dla kabli itp

W skrécie: w poréwnaniu do metod wykopu otwartego,
technologie bezwykopowe redukuja straty ekonomiczne
i obcigzenie srodowiska do minimum.

Niezauwazalna Bez utrudnien Przyjazna dla srodowiska

TECHNOLOGIE BEZWYKOPOWE 9
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KERA.DRIVE DN 150

o Ztacze ‘ ‘ ‘ ‘ o,
9 Bosykoniec [/ N Tig SWE T 7
: uay . \

kierunek przecisku

DN 150

Srednica wewnetrzna d, 149+2,5 mm
Srednica bosego konca d, 186+2,0 mm
Srednica zewnetrzna dy, 213+0/-4,0 mm
Dtugosé bosego konca e 50 mm
Dtugosérury Iy 997 mm
Srednicaztacza dy 207,5 mm
Szerokosc ztacza b, 103 mm
Grubosc¢ pierscienia odciazajacego D, 3 mm
Waga M 36 kg/m
Sita napedowa rury pilotazowej* F; 150 kN

Sita napedowa mikrotunelowania* F. — kN

Rura do podnoszenia z ceramiki szklanej zgodnie znorma DIN EN 295i ZP WN 295, szkliwiona wewnatrz i na zewnatrz.

Ztacze z wbudowanym pierscieniem oporowym z polipropylenu wzmocnionego wtéknem szklanym.

* Maksymalna dopuszczalna site napedowa nalezy obliczy¢ indywidualnie dla kazdego przypadku zgodnie z obowiazujacymi przepisami
krajowymi, np. DWA-A 161. Podane tutaj wartosci sg wytycznymi do celdéw projektowych.

10 RURY PRZECISKOWE
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KERA.DRIVE DN 200 - DN 300

9 Bosy koniec

I
|

e Pierscien odciazajacy

e | o A
0 Zintegrowane ztacze gumowe : | '
kierunek przecisku
DN 200 DN 250 DN 300
Srednica wewnetrzna d, 199+3,0 mm 250+3,0 mm 299+4,0 mm
Srednica bosego konca dy 244 +2,0 mm 322+0/-1,0 mm 374+0/-1,0 mm
Srednicazewnetrzna dy 276 +0/-6,0 mm 360+0/-6,0 mm 406 +0/-8,0 mm
Dtugos¢ bosego konca e 49 mm 48 mm 48 mm
Diugosérury Iy 990 mm 990/1990 mm 990/1990 mm
Srednicaztacza dy 261 mm 338,5 mm 391,5 mm
Grubos¢ ztacza Sk 1,5 mm 1,5 mm 2,0 mm
Szerokosc ztacza b, 103 mm 106 mm 106 mm
Grubos¢ pierscienia odciazajacego D, 10 mm 10 mm 10 mm
Waga M 60 kg/m 105 kg/m 120 kg/m
Sita napedowa rury pilotazowej* F 300 kN 600 kN 750 kN
Sita napedowa mikrotunelowania* F. — kN 600 kN 700 kN

Rura do podnoszenia z gliny szklanej zgodnie znorma DIN EN 295§ ZP WN 295, szkliwiona wewnatrz i na zewnatrz. Ztacze wykonane ze stali nierdzewnej, numer materiatu
1.4404 lub 1.4571, z wstepnie zamontowang gumowa uszczelka i pierscieniem przenoszacym cisnienie wykonanym z drewna P5 zgodnie znorma DIN 312.

* Maksymalna dopuszczalna site napedowa nalezy obliczy¢ indywidualnie dla kazdego przypadku zgodnie z obowiazujacymi przepisami krajowymi, np. DWA-A 161.
Podane tutaj wartosci maja charakter orientacyjny i stuza do celéw planowania.

KERA.DRIVE RURY PRZECISKOWE | DN 200-DN 300 11
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KERA.DRIVE DN 400 - DN 500

KERA.DRIVE DN 600 - DN 800

STEINZEUG
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o Ztacze

e Pierscien odciazajacy

9 Bosy koniec ze zintegrowana
uszczelkggumowg /T T T T
1
]
]
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przecisk jest mozliwy w obu kierunkach

a Ztacze

e Bosy koniec ze zintegrowana

|-— g —»l

DN 400 DN 500
Srednica wewnetrzna d, 400 £5,0 mm 498 7,0 mm
Srednica bosego konca d, 529+0/-1,0 mm 632+0/-1,0 mm
Srednica zewnetrzna dy 554+0/-10,0 mm 660 +0/-14,0 mm
Dtugosc¢ bosego konca e 62 mm 62 mm
Diugosé rury Iy 985/1985 mm 985/1985 mm
Srednicaztacza dy 541 mm 643,5 mm
Grubos¢ ztacza Sk 3 mm 3 mm
Szerokos¢ ztacza b, 130 mm 130 mm
Grubos¢ pierscienia odciazajacego D, 15 mm 15 mm
Waga M 240 kg/m 300 kg/m
Sita napedowa rury pilotazowej* F; 1700 kN 2200 kN
Sita napedowa mikrotunelowania* F 1600 kN 1900 kN

Rura do podnoszenia z gliny szklanej zgodnie znorma DIN EN 295 i ZP WN 295, szkliwiona wewnatrz i na zewnatrz. Ztacze wykonane ze stali nierdzewnej, numer materiatu

1.4404 1ub 1.4571, z wstepnie zamontowang gumowa uszczelka i pierécieniem przenoszacym ci$nienie wykonanym z drewna P5 zgodnie znorma DIN 312.

* Maksymalna dopuszczalna site napedowa nalezy obliczy¢ indywidualnie dla kazdego przypadku zgodnie z obowiazujacymi przepisami krajowymi, np. DWA-A 161.

Podane tutaj wartosci maja charakter orientacyjny i stuza do celéw planowania.

12 KERA.DRIVE JACKING PIPES | DN 400 - DN 500

AN J— £ £ ™ I N
uszczelka gumowa i © ° ° T T
pierscieniem wzmacniajacym J Dz
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kierunek przecisku
DN 600 DN 700 DN 800

Srednica wewngtrzna d, 599 +7,0 mm
Srednica bosego konca d, 733+0/-1,0 mm
Srednica zewnetrzna dy 762 +0/-14,0 mm
Dtugos¢ bosego konca e 68,5 mm
Dtugosé rury I 982/1982 mm W TRAKCIE
Srednicaztacza dy 745 mm OPRACOWYWANIA
Grubos¢ ztacza Sk 3 mm
Szerokos¢ ztacza b, 143 mm
Grubos¢ pierscienia odciazajacego D, 18 mm
Waga M 360 kg/m
Sita napedowa rury pilotazowej* Fi 2650 kN
Sita napedowa mikrotunelowania* F. 2350 kN

Rura do podnoszenia z gliny szklanej zgodnie znorma DIN EN 295 ZP WN 295, szkliwiona wewnatrz i na zewnatrz. Ztacze wykonane ze stali nierdzewnej, numer materiatu

1.4404 lub 1.4571, z wstepnie zamontowana gumowa uszczelka i pierscieniem przenoszacym cisnienie wykonanym z drewna P5 zgodnie znorma DIN 312.

* Maksymalng dopuszczalna site napedowa nalezy obliczy¢ indywidualnie dla kazdego przypadku zgodnie z obowiazujgcymi przepisami krajowymi, np. DWA-A 161.

Podane tutaj wartosci maja charakter orientacyjny i stuza do celéw planowania.

KERA.DRIVE

JACKING PIPES | DN 600-DN 800 13
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Kroéce dostudzienne
DN 200 - DN 800

Krociec dostudzienny A

Kréciec dostudzienny B Krociec dostudzienny C

Kroéce dostudzienne A/B/C o dtugosciach 0,33, 0,5 lub 1,0 metra

Taka sama $rednica zewnetrzna jak rura przeciskowa z powierzchnia zapewniajaca przyczepnosé
podczas faczenia ze studnia. Kroéce te moga byc¢ przycinane samodzielnie przez wykonawce.

Elementy przejsciowe

14 KROCCE

o Krocce dostudzienne A lub C, cementowane na miejscu
a Rura przeciskowa

Uwaga:
Studnie nasuwa sie na rure przeciskowa

G Element BKK lub GE o podwyzszonej wytrzymatosci
e tacznik przejsciowy o dtugosci 1 m z pierscieniem P

e Rura przeciskowa

STEINZEUG
KERAMO

Kréciec GE
Rura przeciskowa Kréciec GE
DN DN Srednica wewnetrzna kielicha
d,wmm

200 200SS 260

250 250ES 341,5

300 300ES 398,5

400 400ES 515,5

500 500ES 637

600 600 ES 758

700 700 ES 871

800 800ES 976
SS - Wytrzymatos¢ normatywna
ES - Wytrzymatos$¢ ponadnormatywna

/Q o Element BKK lub kréciec GE (patrz strona 17)
| e Manszeta reparacyjna typ B z pierscieniem wyréwnawczym (patrz strona 17)
o] I © rrzycictarura KERABASE lub KERA.PRO z uszczelka K lub kréciec GA do
potaczenia z elementem BKK
]
\ ! o Krociec dostudzienny A lub C
e Rura przeciskowa
Kréciec GA
Rura przeciskowa Kréciec wylotowy
DN DN Srednica zewnetrzna
d;wmm

200 200SS 242 +5

250 250ES 318+6

300 300ES 376+7

400 400ES 492+8

500 500ES 609+9

600 600 ES 725+ 12

700 700 ES 832+ 14

800 800 ES 932+ 16

SS - Wytrzymatos¢ normatywna
ES - Wytrzymatos$¢ ponadnormatywna

KROCCE 15
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Osprzet KERA.DRIVE

Siodto typu F

Siodto typu F wykonane z ABS, element

rozprezajacy wykonany z elastomeru.

DN 125 /DN 150 / DN 200
Przytacze do mniejszych rur /

rur kamionkowych przeciskowych
DN 200 i wiekszych /

rur kamionkowych przeciskowych
DN 250 i wiekszych.

Srednica wierconego otworu:
DN 125: 152 £1 mm
DN 150: 172 £1 mm
DN 200: 232 £1 mm

Siodto typu C

Siodto ceramiczne typu C wyposazone
w elastomerowag uszczelke wargowa

DN 150 / DN 200

Przytacze do rur o grubos¢ scianki

od 40 mm do 200 mm, rury z kamionki
DN 400iwieksze

Srednica wierconego otworu:
DN 150: 200 #1 mm
DN 200: 257 £1 mm

Rozmiar nominalny

Elementy siodtowe dla rur przeciskowych / DN siodta*

Element BKK

Rura przeciskowa

Element BKK

Srednica wewnetrzna kielicha

DN DN 4w mm
200 20055 260
250 250ES 341,5
300 300ES 398,5
400 400ES 515,5
500 500ES 637
600 600ES 758

SS - Wytrzymatos$¢ normatywna

ES - Wytrzymato$¢ ponadnormatywna

Pierscien wyrownawczy

Rura przeciskowa

Pierscien wyréwnawczy

DN Srednica zewnetrznad,,w mm Grubo$é
200 276 +0/-6 16
250 360+0/-6 16
300 406 +0/-8 12
400 554 +0/-10 24
500 660 +0/-14 24
600 762 +0/-14 16
700 870+0/-16 16
800 970 +0/-16 16

Manszeta reparacyjna Typ 2B

Rura przeciskowa

Manszeta reparacyjna Typ 2B

DN DN 125 DN 150 DN 200
200 F F -
250 F F -
300 F F F
400 - Cc70 Cc70
500 - Cc70 Cc70
600 - C70 C70
700 - C70 C70
800 B C70 C70

*Uwaga:

Wybér elementu siodtowego zalezy od grubosci $cianki rury.

16  OSPRZET KERA.DRIVE

DN Srednicazewnetrznad,,w mm Szeroko$¢ wmm
200 276+0/-6 265-290
250 360+0/-6 335-360
300 406 +0/-8 385-410
400 554+0/-10 530-560
500 660+0/-14 630-660
600 762+0/-14 730-760
700 870+0/-16 845-875
800 970+0/-16 945-975

STEINZEUG
KERAMO

OSPRZET KERA.DRIVE 17
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KERA.DRIVE Wiasciwosci
Akcesoria Instalacyjne materiatowe kamionki 150 lat

eksploatacji lub
Systemy rurowe wykonane z kamionki z fatwoscia spetniaja niezwykle

Siodto do przyiqcza U rZdeen ie montazowe wysokie wymagania i szerokie spektrum wiasciwosci wymaganych do WiQCEj
domowego DN 1 50 dla SiOdI'a typu C ekonomicznego i zrownowazonego dziatania - i to przez okres znacznie

przekraczajacy sto piecdziesiat lat.

Wiasciwosci materiatu, potaczen i poszczegolnych komponentow

sa wyjatkowe.

Wytrzymatos$¢ na sciskanie wzdtuzne ................... 100 N/mm? OdpPornNOSE NAMIOZ ..cccvvvveeeeeeeeeeeeeeeccreee e spetnia
Grubos$¢ $cianek .........ooooeiiiiiiiiiiiic do 100 mm Odpornos$e biologiczNa ......eeeeevveeeeeeiiiieeeeeeiiieee e spetnia
CieZar WIaSCiWy ...ccooveviiiieeiiiiiee e 22 kN/m3 Odpornos$é na dziatanie 0zonu .........ccccvvvvvvvvvveeeennnn... spetnia
Wytrzymatos$¢ na rozciaganie przy zginaniu ........ > 18 N/mm? TWardos$E (MORNS) ....vvviiiiiiiiieeeeeee e ~7
Wytrzymato$é¢ na rozciagganie [N/mm?] ......... min, 10 N/mm? Wytrzymato$¢ zmeczeniowa pod obciazeniem

Modut SPrezystosSCi ....eeveeereeiereeniiiiieeeeine ~50.000 N/mm? zmiennym (zakres naprezen)

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej ................. ~5x10% K! PalNOSC oo

Przewodnosc cieplna ~1,2W/mxK Chropowatos$¢ $cian

Wspotczynnik POISSONA ......cooeiieeeeeiieiiecciiieeeeeeeee 0,25 Odpornosé nascieranie ..........cccoeeeeeeeevvvvvvvnnnnnns s

Urzadzenie montazowe

o WOdOSZCZEINOSE ....uvvvviiiiiiiiiiiieieeeee e do 2,4 bara Odpornos¢ na ptukanie
dla siodta typu F y . . . ,
Odporno$E NAakKorozje .....ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e spetnia pod wysokim ciSnieniem ........ccccccevveeeeeeeeeeeennnn. do 280 barow
Odpornosé chemiczna ...........cooeeeeeeccciiviiiiiiieeeeees pHOdo 14
Glina

Gtéwny sktadnik kamionki. Powszechnie
wystepujacy i praktycznie niewyczerpalny
zasob, ktory jest w petni naturalny, powstaty w
wyniku sedymentacji.

Szamot

Szamot to termin uzywany w odniesieniu
do materiatéw ceramicznych pochodzacych

Smar Urzadzenie do badania 2 recyklingu.

bosych koncoéw rur
probado 15 bar

Szamot jest mielony do rozmiaru granulatu i
dodawany do mieszanki gliny, aby zapewni¢
wytrzymatos¢ rur.

Wszystkie nasze produkty ceramiczne zawieraja
co najmniej 30% materiatdéw pochodzacych
zrecyklingu, ktore nie ulegaja degradacji i
gwarantuja ta sama jakosc.

KeraMat » lubrfid”

e,
STEINZEUG
KERAMO

Woda

Nasza glina zawiera juz odpowiednia ilo$¢ wilgoci,
wiec potrzeba dodawania wody jest ograniczona.

it
el
R
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Badania

Badanie rur przed rozpoczeciem przecisku

Prawidtowe osadzenie ztacza

m Prawidtowe osadzenie uszczelki

= Prawidtowe osadzenie pierscienia odciazajacego
m Badanie pod katem widocznych uszkodzen

m Przetarcie talkiem

m Sprawdzenie bosego konca przy pomocy urzadzenia do
kontroli bosych koncéw

Przed montazem konce rur sa sprawdzane pod katem
uszkodzen za pomoca talku i urzadzenia do badania
bosych koncow.

Najpierw konce rur przeciera sie talkiem. Jezeli nie wida¢
pekniec ani innych uszkodzen, badanie przeprowadza sie za
pomoca urzadzenia do badania bosych koncéw.

Urzadzenie sktada sie z pompy ci$nieniowej wyposazonej
w manometr, waz cisnieniowy i odpowiedniego korka
dostosowanego do ci$nienia wody 15 bar.

Pompe ci$nieniowa nalezy potaczy¢ z korkiem za pomoca weza ci$nieniowego, a nastepnie
napetni¢ komore pompy cisnieniowej woda.

Po zamontowaniu korka na koncu rury nalezy zamknac zawér odcinajacy na pompie ci$nieniowej. Nastepnie zwiekszyc cisnienie
na pompie do 15 bar. Przy ci$nieniu powyzej 15 baréw zawodr bezpieczenstwa otwiera sie automatycznie. Powinno sie utrzymywac
ci$nienie przez 10 sekund, nastepnie mozna otworzy¢ zawor i zdemontowac korek.

20 URZADZENIE DO BADAN | ZASTOSOWANIE
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KERA.DRIVE Urzadzenie do badan i zastosowanie

Urzadzenie do badania bosych koncow rury

Urzadzenie nalezy napetni¢ woda i potaczy¢ Podac cisnienie 15 bar i zamknac¢ zawér V1
z korkiem za pomoca weza

e Otworzy¢ zawor V1 izamknaé zawor V2

OOPEN O CLOSE

Czas préby wynosi 10 sekund.
CLOSE Po przeprowadzonej prébie otworzy¢
oba zawory.

URZADZENIE DO BADAN | ZASTOSOWANIE 21
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echnologie
bezwykopowe

Metody
bezwykopowe

Oferujemy rury przeciskowe do kolektorow
gtéwnych i przytaczy domowych.

Budowa
nowych kanatow

Przewiert sterowany z systemem
slimakowym
m 7 przewiertem pilotazowym

= zwydobyciem urobku

Mikrotuneling

m zsystemem $limakowym

m zsystemem ptuczkowym

Mikrotuneling z otwartym przodkiem

Renowacja

Pipe Eating

Berstlining
(metoda pokrewna)
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Przewiert sterowany z systemem Slimakowym

Metode stosuje sie w przypadku mniejszych srednic.

Z wydobyciem urobku - DN 150 i wieksze

Zastosowanie

= Gtéwne kolektory
m Przytgcza domowe
= Grunty urabialne

= \Wwodzie gruntowej konieczne sa czynnosci dodatkowe

Dtugosci odcinkéow do 80 m

] \

4
7
7
7
7

7
b

M
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Cechy charakterystyczne
= Minimalizacja placu budowy
= Szybkie przygotowanie placu budowy

= Minimalizacja kosztéw osobowych oraz sprzetu

Faza 1

= Wykonanie przecisku zerdzia pilotowa od komory startowej
do komory odbiorczej.

= Ciggta kontrola kierunku oraz spadku poprzez urzadzenie
optyczne.

Faza 2

= Montaz poszerzacza do ostatniej zerdzi w komorze
startowej.

®m Transport urobku przy pomocy rur stalowych
wyposazonych w przenosniki slimakowe.

= Wydobycie zerdzi pilotowych w komorze odbiorcze;j.

Faza 3

= Wydobycie rur stalowych wyposazonych w przenosniki
slimakowe w komorze odbiorczej.

= Wprowadzenie rur kamionkowych przeciskowych.

Faza 4 (od DN 400)

= Uzycie dodatkowego poszerzacza z napedem
hydraulicznym.

®m  Montaz poszerzacza za ostatnia rura stalowa. Wydobycie
urobku do komory odbiorcze;j.

= Wprowadzenie rur kamionkowych przeciskowych
bezposrednio za poszerzaczem.

STEINZEUG
KERAMO

Z wybieraniem urobku - DN 300 i wieksze

Zastosowanie

= Gtéwne kolektory

m  Grunty spoiste (warto$¢ SPT > 35)

® W skale miekkiej (twardo$¢ do 10 MPa)

= Dtugosc¢ odcinkéw do ok. 100 m

i

-

Cechy charakterystyczne

= Minimalizacja placu budowy

= Szybkie przygotowanie placu budowy

= Minimalizacja kosztéw osobowych oraz sprzetu

® Mozliwosc¢ kruszenia kanatu Pipe-eating

Opatentowana technika sterowania Front Steer,
to metoda polegajaca na slimakowym wydobyciu
urobku. Znajduje ona swoje zastosowanie w
gruntach spoistych niepodatnych na rozpieranie.

= Wprowadzenie sterowanej gtowicy wiertniczej do gruntu z
jednoczesnym transportem urobku.

= Wprowadzenie rur stalowych wyposazonych w przenosniki
slimakowe (za gtowica).

= Usuwanie urobku w komorze startowej.

m Wprowadzenie rur kamionkowych przeciskowych w
momencie pojawienia sie gtowicy w komorze odbiorcze;j.

PRZEWIERT STEROWANY Z SYSTEMEM SLIMAKOWYM 25
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Mikrotuneling

Metoda ta polega na zautomatyzowanym drazeniu tunelu przy pomocy gtowicy wiertniczej, z jednoczesnym
przeciskiem rur przewodowych. Sterowanie procesem mikrotunelingu odbywa sie poprzez sterowanie
gtowica wiertnicza, przy pomocy sitownikéw umieszczonych w korpusie gtowicy. Z komory startowej ciag rur
przeciskany jest przy pomocy stacji wpychajacej do komory odbiorczej. Odlegtos¢ moze przy tym wynosié
200 metréw i wiecej — w zaleznosci od srednicy nominalnej i warunkéw gruntowych.

Wydobycie urobku odbywa sie przy pomocy systemu ptuczkowego badz slimakowego.

Ze Slimakowym wydobyciem urobku - DN 250 i wieksze Z TARCZA WIERTNICZA - DN 250 | WIEKSZE

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Zastosowanie Cechy charakterystyczne

= Gtéwne kolektory od DN250 i wieksze = Minimalizacja placu budowy m Szeroki zakres stosowania w roznych warunkach gruntowych ~ ® Brak koniecznosci obnizania poziomu wéd gruntowych
= Grunty od tatwo do $rednio urabialnych m  Szybkie przygotowanie placu budowy = Mozliwo$¢ stosowania w wodach gruntowych = Mozliwos$¢ wykonywania dtugich odcinkow

= W wodzie gruntowej konieczne dodatkowe czynnosci = Minimalizacja kosztow osobowych oraz sprzetu = Dtugosc odcinkéw do ok. 100 m ® Mozliwosc¢ kruszenia kanatu Pipe-eating

= Dtugosc¢ odcinkéw do ok. 100 m m Mozliwosc¢ kruszenia kanatu Pipe-eating = \Wprowadzenie rur przeciskowych bezposrednio za

= \Wprowadzenie kamionkowych rur przeciskowych gtowica mikrotunelingowa

bezposrednio za gtowica = Sterowanie gtowica mikrotunelingowa przy pomocy
. . . . . it ikow steruj h umi hw pt
= Sterowanie gtowica przy pomocy sitownikéw sterujacych ZI{S\\/IVVIZ;/ ow sterujgcych umieszczonych w ptaszczu

umieszczonych w ptaszczu gtowicy

= Pomiar laserowy przy pomocy tarczy celowniczej oraz

m  Pomiar laserowy przy pomocy tarczy celowniczej oraz
Al eolasera
geolasera | — o & 9
. . = ;M = Urabianie gruntu na czole gtowicy pr. omocy tarc
= Urabianie gruntu na czole gtowicy przy pomocy tarczy wiertlniclze? untu zole glowicy przy p y 24

wiertniczej
= Transport urobku systemem ptuczkowym

® Transport urobku przy pomocy przenosnikow
$limakowych = Oddzielanie urobku i wody (ptuczki) w instalacji
separatora

= Usuwanie urobku w komorze startowej

= Wydobycie gtowicy w komorze odbiorczej = Wydobycie glowicy w komorze odbiorczej

26  MIKROTUNELING MIKROTUNELING 27
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Przytacza domowe

Ponizsze metody przewiertu sa stosowane przede
wszystkim w przypadku mniejszych $rednic.

Przewiert niesterowany Przewiert sterowany

m Od 2 do 8m przewiert niesterowany m Przewiert sterowany z transportem urobku

od komory startowej do komory odbiorczej (patrz przewiert
sterowany dla kolektoréw gtownych)

7\%
/\

28

PRZYtACZA DOMOWE
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Bezwykopowe przytacze DN 150

do gtéwnego kolektora = DN 300

= Wykonanie przewiertu sterowanego z przenos$nikiem
$limakowym

= \Wykonanie nawiertki na kanale gtéwnym

= Wprowadzenie rur medialnych zakonczonych siodtem
narurze przeciskowej

Wiercenie z rury
=DN 1200

= Bezwykopowe wiercenie przytaczy domowych z kanatéw
od DN1200

m Technologia niesterowana z kanatéw od DN1200
= Technologia sterowana z kanatéw od DN1800

Przewiert slepy

DN 150i DN 200

m Przewiert $lepy bez komory odbiorczej
m Rury przeciskowe wsuwane sa do rur stalowych
= Wydobycie rur stalowych w komorze startowej

Metoda Berlinska

W przypadku berlinskiego systemu budownictwa przytacza domowe sg wiercone z istniejacych
poczatkowych, docelowych, posrednich komor lub wykonywane metoda otwartego wykopu.

PRZYtACZADOMOWE 29
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Renowacja

Pipe Eating Berstlining (kraking-statyczny)

Pipe-Eating polega na zniszczeniu istniejacego odcinka kanatu i zastapieniu nowym odcinkiem rur kamionkowych Berstlining jest niesterowana metoda bezwykopowej renowacji.
przeciskowych (z wyjatkiem rur stalowych oraz zelbetowych)

Od DN 250 i wieksze Od DN 150i wieksze

Zastosowanie Cechy charakterystyczne Zastosowanie Cechy charakterystyczne
= Dla kanatow od DN250 i wiekszych = Nowy odcinek rury wprowadzony w grunt rodzimy = Dla kanatow od DN150 i wiekszych = Metoda niesterowana
= Nowa rura powinna mie¢ te sama lub wieksza m Mozliwos¢ skorygowania spadku = Nowy rurociag nalezy utozy¢ wzdtuz starego rurociagu m Stary rurociag pod ziemia zostaje zastapiony nowym

$rednice co ruraistniejaca , . T ., . AT
¢ 12 ® Tasama $rednica/mozliwos$¢ zwiekszenia $rednicy = Brak mozliwosci korekty spadku

® Tasama $rednica/mozliwos$¢ zwiekszenia $rednicy . . . . . .
® Zniszczenie starego rurociagu i rozepchanie go w otaczajacy

®m Zamulenie starego kanatu grunt

Mozliwe jest zastosowanie nastepujacych technologii:

= Mikrotuneling z systemem $limakowym

m Mikrotuneling z systemem ptuczkowym

m  Przecisk sterowany ze $limakowym wydobyciem urobku
(Front Steer)
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Komory

Komory startowe i odbiorcze

Wykonanie studni startowych i odbiorczych jest jednym z waznych aspektéw w technologiach
bezwykopowych. Sposdb ich wykonania zalezy w pierwszej kolejnosci od warunkéw gruntowo-
wodnych, stosowanych metod bezwykopowych oraz gtebokosci kanatu. Wykonanie przewiertu

sterowanego oraz mikrotunelingu mozliwe jest ze stosunkowo niewielkich komér startowych.

Minimalne wymiary komér startowych i odbiorczych

Srednica *Komora startowa *Komora odbiorcza

DN 2000 / 1500 2,00mx1,50m

DNT50 2,00mx 1,50 m 1,00mx 1,00m

DN 200 - DN 300 DN 2000 DN 2000 (1500)
Dtugos¢rury 1,00 m 2,80mx2,50m 2,00mx2,00m
DN 250 -DN 600 5,00mx4,00m DN 2500 (2600)
Dtugos¢ rury 2,00 m (larsen) 2,50mx2,50m

*UWAGA:
Mozliwos$¢ zastosowania lokalnych wytycznych.

32 KOMORY STARTOWE | ODBIORCZE
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Formularz do obliczen statycznych .
Mozesz na nas

Udostepniamy formularz na wszystkie potrzebne informacje I iczyé n a kazd y m

stuzace do wykonania obliczen statycznych rur dla danej

metody bezwykopowej zgodnie z wytycznymi DWA-A 161. eta p i e p roj e kt u

Analogicznie do obliczen statycznych dla sieci kanalizacyjnych i kanatéw sciekowych wykonywanych

metoda wykopu otwartego, obliczenia statyczne dla metod bezwykopowych réwniez opieraja sie na Jeste$my do dyspozycji naszych klientow i partneréw, * Regionalni przedstawiciele
nosnosci (wytrzymato$ci na zgniatanie) z uwzglednieniem obcigzenia gruntu, ruchu drogowego i innych towarzyszymy im podczas wszystkich podejmowanych .
wspotczynnikow obcigzenia. dziatan i wspieramy w przypadku jakichkolwiek pytan * Doradztwo na budowie

w zakresie budowy systemoéw kanalizacyjnych. Ten obszerny
zakres ustug dostarczany jest przez naszych kompetentnych
pracownikéw na catym Swiecie.

Zalecamy wykonanie obliczen statycznych zgodnie z wymaganiami DWA-A 161. Mozliwe jest réwniez * Sie¢ dystrybucji

stosowanie innych metod.
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Daneiinformacje zawarte w niniejszejbroszurze sa przeznaczone wytacznie do ogélnych celéw marketingowychinie nalezy polegac¢ naich kompletnosciidoktadnosci.
W szczegdlnosci, niniejsza broszura nie moze zastapi¢ porady eksperta w zakresie charakterystyki produktow, ich zastosowania, przydatnosci do zamierzonego
celu budowlanego lub wtasciwej metody przetwarzania. Wszystkie informacje ilustracje w niniejszej broszurze podlegaja prawom autorskim. Powtarzanie tresci jest
niedozwolone chyba, ze wyraznie zaznaczono inaczej. Korzystanie z fotokopii niniejszej broszury jest dozwolone wytacznie do uzytku prywatnegoi niekomercyjnego.
Jakiekolwiek powielanie lub rozpowszechnianie w celach zawodowych lub komercyjnych jest surowo zabronione. Wytaczenie odpowiedzialnosci: firma STEINZEUG-
KERAMO sporzadzita niniejsza broszure zgodnie ze swoja najlepsza wiedza. STEINZEUG-KERAMO nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wynikajacej z polegania
na tresci lub informacjach zawartych w niniejszej broszurze. Ograniczenie to dotyczy wszelkich strat lub szkdd dowolnego rodzaju, w tym miedzy innymi szkod
bezposrednich lub posrednich, szkéd wynikowych lub karnych, zbednych wydatkéw, utraconych zyskow lub strat biznesowych.
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